


О КОМПАНИИ

Движущей идеей работы компании «Альянс СТ» стала необходимость выпуска 
на отопительный рынок дымоходов «Проект316», в основе которых, в первую очередь, 
лежит не просто применение высококачественных коррозионностойких и жаропрочных 
нержавеющих сталей 300 серии, но также и использование передовых инновационных 
технологий обработки металла с целью получения высококлассного продукта и выте-
снения с рынка продукции низкого качества. Мы предлагаем стабильно качественный 
продукт и проверенные технические решения, в которых уверены.

В номенклатуре продуктов компании представлены изделия, при производстве ко-
торых используются новейшие технологии металлообработки: лазерная резка плоского 
проката и 3D резка, лазерная сварка линейных элементов, холодная вытяжка, штампов-
ка, формовка, высокотехнологичные способы задувки и прессования теплоизоляцион-
ной ваты в межконтурном пространстве, а также внедрены оригинальные разработки 
и конструкторские решения.

Результатом этих внедрений стала номенклатура продукции с однозначно каче-
ственными линейными и фасонными модулями, широким спектром универсальных 
и специализированных крепежных элементов, переходников, адаптеров и декоратив-
ных изделий. 

Дымоходы «Проект316» находят свое применение в крупных производственных 
проектах отопительных систем и котельных, в индивидуальном строительстве, кол-
лективных системах поквартирного отопления, в задачах обустройства вентиляции 
медицинских и детских учреждений, в пищевом производстве и даже в дизайнерских 
интерьерных работах и ландшафтном оформлении.

Современные дымоходы «Проект316» идеальны как для профессионалов, ценящих 
гарантированное качество, надежность монтажа, простоту сборки и широкие возмож-
ности применения, так и для частных покупателей, владельцев дач, загородных домов 
и бань, любителей камина, и, несомненно, для всех, кто ценит свою безопасность, уве-
ренность, стабильность и удобство использования.

Цель нашей компании не просто производство и продажа продукта, но и поддержка 
крепких партнерских связей с нашими постоянными покупателями и региональными 
представителями, информационном и техническом сопровождении заказов клиентов 
и в постоянном повышении качества сервиса. Политика компании направлена на при-
влечение клиентов и покупателей, ценящих, в первую очередь, качество, долговечность 
и надежность продукции.
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ПРОИЗВОДСТВО

Элементы дымоходов «Проект316» производятся на современном специализи-
рованном высокопроизводительном оборудовании. Ядром производства являет-
ся автоматизированная линия изготовления труб. Она позволяет получать изделия с 
минимальным участием персонала в процессе производства, исключить брак при изго-
товлении продукции и значительно повысить качество, производительность и безопа-
сность труда. Благодаря использованию такой линии, большинство изделий, входящих 
в ассортиментную линейку продукции, всегда имеется на складе и готово к оператив-
ной отгрузке.

При изготовлении модульных дымоходов «Проект316» применяется высококаче-
ственное сырьё – нержавеющие аустенитные стали марок AISI316, AISI310, AISI304 
и стойкие к воздействию высоких температур термоизоляционные материалы (в зави-
симости от применения – базальтовая вата типа Wired Mat или каолиновая вата).

Каждая партия металла перед использованием проходит обязательный спектраль-
ный контроль химического состава на соответствие сертификата качества.

Из рулонного или листового металла получают заготовки нужной конфигурации на 
высокоточных станках механической или лазерной резки по чертежам, выполненным 
конструкторским отделом. После этого заготовки проходят операцию вальцовки, где им 
придается цилиндрическая форма, и сварки на лазерном оборудовании. В результате 
получаются изделия с идеальной геометрической формой и тонким герметичным свар-
ным швом без выжигания легирующих элементов в зоне шва. Формовка торцов моду-
лей для получения раструбов производится на специальных станках с помощью двусто-
ронней цанговой оснастки, обеспечивающей точность и стабильность размеров. Этим 
и обусловлена последующая легкость монтажа дымохода. Аналогично изготавливаются 
фасонные элементы дымоходов.

При изготовлении модулей дымоходов с утеплителем добавляется операция сбор-
ки и набивки теплоизоляции, которая происходит на отдельном специализированном 
участке с использованием современного автоматизированного оборудования по задув-
ке и запрессовке термоизоляционного материала. 

Завершающий этап производства – маркировка и упаковка готовых изделий в гофро-
картон, полиэтиленовую пленку или бумагу.

 Особое внимание уделяется качеству выпускаемых изделий. Контроль качества про-
исходит на всех этапах производства, а сами изделия регулярно тестируются в лабора-
тории и постоянно совершенствуются специалистами конструкторского отдела.
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ПРЕИМУЩЕСТВА ДЫМОХОДОВ «ПРОЕКТ316»

• Дымоходы «Проект316» изготавливаются из аустенитных хром-никелевых сталей высокого качества 
(AISI316, AISI310, AISI304), обладающих повышенной жаростойкостью, не подверженных коррозии 
и устойчивых к агрессивным средам. Диаметр изготавливаемых дымоходов от 60 до 1300 мм, тол-
щина стали от 0,4 до 1,5 мм. Все модули универсальны по посадкам, стандартизованы по геометрии;

• Дымоходы «Проект316» универсальны, в зависимости от марки стали работают в широком диапазо-
не температур до 1000°С. Они применяются для всех видов отопительных и генераторных агрегатов, 
работающих на любом из видов топлива (газ, дизель, дрова, уголь и т.п.), благодаря чему использу-
ются как в промышленном, так и частном применениях;

• Теплоизоляционный слой двустенных дымоходов может иметь толщину 25, 50 или 100 мм при плот-
ности наполнения 120-240 кг/м3, что обеспечивает наилучшую теплоизоляцию с учётом условий 
российского климата. В качестве теплоизоляционного материала используется специальное каче-
ственное базальтовое волокно с рабочей температурой до 750°С. Для сэндвич-дымоходов, изготов-
ленных из стали AISI310, в качестве теплоизоляционного материала применяется каолиновая вата 
с рабочей температурой до 1000°С. Это обеспечивает возможность использования дымоходов 
«Проект316» на твердотопливных печах и каминах с высокой температурой выходных газов;

• Благодаря использованию современного оборудования при производстве дымоходов «Проект316» 
получаются изделия исключительной геометрии. Идеальная круглая или овальная (эллиптическая) 
форма способствует безошибочной и легкой сборке элементов, обеспечивает достаточную надеж-
ность и газоплотность всей системы. Дымоходы «Проект316» просты и легки в возведении, в том 
числе и внутри уже существующих дымовых каналах, имеют небольшой вес и не требуют обустрой-
ства фундаментов.

• Лазерная сварка – лучшая из существующих в настоящее время технологий, позволяет получать из-
делия с самым тонким швом. При таком методе производства не происходит выжигания легирующих 
элементов, в разы повышается надежность и уменьшается вероятность коррозии в уязвимой около-
шовной зоне. Лазерный шов дымоходов «Проект316» не станет слабым местом вашего дымохода;

• Для сборки элементов дымоходов «Проект316» используется раструбная система соединения 
модулей, полученная методом холодного формования. Это единственно правильная система, 
не дающая сужения дымового канала и не препятствующая удалению продуктов сгорания;

• Для обеспечения герметичности тройников внедрена в производство новая технология – холодная 
вытяжка кромки фасонного отверстия основной трубы тройника. К образующейся после вытяжки 
цилиндрической отбортовке с помощью контактной сварки приваривается труба отвода тройника. 
Таким образом, получается изделие с герметичным сварным швом;

• В лабораторных условиях производят испытания используемых материалов. На реальных примерах 
изучают температурные нагрузки конструкций дымохода и зон вблизи него, котлов, каминов и пе-
чей, выявляют наиболее опасные места при монтаже и эксплуатации дымоходов. Поддерживается 
обратная связь с потребителями, анализируются результаты экспериментов и, как следствие, дают-
ся практические рекомендации по правильной сборке, обслуживанию и эксплуатации дымоходов, 
обеспечивающих его пожарную безопасность и максимальную эффективность;

• Модульные системы дымоходов «Проект316» ориентируются на удобство монтажа, поэтому 
и без того обширный ассортимент вспомогательных изделий, хомутов, несущих крепежных и цен-
трирующих элементов постоянно расширяется. Богатый выбор изделий позволяет выполнить лю-
бую, даже самую технически сложную задачу или проект;

• Разработанные 2D и 3D модели элементов дымоходов «Проект316» позволяют в кратчайшие сро-
ки произвести все необходимые расчеты, связанные с проектированием и монтажом систем ды-
моудаления.
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СЕРИЯ AISI316 AISI304 AISI310
Рекомендуемый тип топлива Газ, пеллеты, дизельное 

топливо, уголь, дрова Газ, пеллеты, дрова Газ, пеллеты, дизельное 
топливо, уголь, дрова

Рабочая температура для соответствующего 
материала дымохода ≤ 600С° ≤ 600С° ≤ 1000С°

Диаметры (внутренние диаметры для 
сэндвича) трубы 60-1250 60-1250 100-600

Рекомендуемый режим эксплуатации для 
выполнения гарантийных обязательств

Сухой, влажный, 
агрессивная среда

Сухой, 
слабоагрессивная среда

Сухой, влажный, 
агрессивная среда

Материал внутренней трубы AISI316 AISI304 AISI310

Толщина материала внутренней трубы 0,5-0,8-1,0 мм 0,5-0,8-1,0 мм 0,8 мм

Тип сварки внутренней трубы Лазерная сварка либо WIG

Тип соединения внутренней трубы Раструбное, полученное методом растяжения

Газоплотность

N1 – разряжение 40 Па; P1 – избыточное давление 200 Па при условии установки герметичного 
кольца или прокладки силиконового герметика; H1 – избыточное давление 5 кПа при условии 

обварки стыка труб сплошным сварным швом, использование фланцевого, хомутного, 
конического способа соединения внутреннего контура или применением другого технического 

решения для герметизации

Кислотоустойчивось в агрессивных средах Высокая Высокая, при низких 
температурах (250 С°) Высокая

Корозионная стойкость в слабоагрессивных 
средах Высокая Высокая Высокая

Жаростойкость Высокая Высокая Высокая

Материал наружной трубы (базовый) AISI304 AISI304 AISI304

Толщина материала наружной трубы 0,5-0,8-1,0 мм 0,5-0,8-1,0 мм 0,5-0,8-1,0 мм

Тип сварки наружной трубы Лазерная сварка либо WIG

Тип соединения наружной трубы Раструбное, полученное методом растяжения

Корозионная стойкость наружной трубы в 
атмосферной среде Высокая, без следов коррозии

Материал наружной трубы на замену 
базового для специфических, бюджетных 
и пр. задач (при условии заказа крупной 
партии; для ограниченного набора 
элементов; требуется согласование 
технической возможности и сроков 
производства)

AISI441, 430, 439, 201, тисненая и фактурная нержавеющая сталь, 
кровельная медь, оцинкованная сталь. Возможна покраска наружных труб в цвета RAL.

Тип теплоизоляции (базовый материал) / Тип 
теплоизоляции торцевых колец (базовый 
материал)

Тип1: Wired Mat 80-105 
(750С°) / Conlit;

Тип 2: Каолиновая вата (1250С°) 
/ Каолиновая вата (1250С°)

Wired Mat 80-105 
(750С°) / Conlit 

Каолиновая вата (1250С°) / 
Каолиновая вата (1250С°)

Средняя плотность наполнения ватой Тип 1: 120-160кг/м3;
Тип 2: 250кг/м3 120-160кг/м3 250кг/м3

Толщина теплоизоляции 25-50-100 25-50-100 50

Тип упаковки Гофрокартон, паллеты, пленка

Гарантированный срок эксплуатации рабочей 
трубы при условии соответствия параметрам 
и характеристикам теплгенерирующего 
агрегата, правильного монтажа и 
эксплуатации

15 (от сквозной коррозии) 10 (от сквозной коррозии) 15 (от сквозной коррозии)

СЕРИИ ВЫПУСКАЕМЫХ ДЫМОХОДОВ С МАРКАМИ СТАЛИ

При наличии крупного заказа (несколько сотен метров) и при осознании заказчиком допустимости применения другого типа нержавеющей стали для производства дымоходов возможно изготовление: 
– внутреннего контура – из сталей AISI 321, AISI 444, AISI 441, AISI 439, AISI 430;
– наружного контура – из сталей AISI441, AISI 439, AISI 430, оцинкованная сталь.
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AISI444 AISI430 AISI439 КЕРАМИКА
Газ, пеллеты Дрова Дрова Газ, пеллеты, дизельное топливо, 

дрова

≤ 600С° ≤ 450С° ≤ 600С° ≤ 600С°

80-850 80-300 100-300 120-300

Сухой, влажный,
слабоагрессивная среда Сухой Сухой Сухой, влажный, агрессивная 

среда

AISI444 AISI430 AISI439 Керамика W3
(Wolfshöher Tonwerke)

0,5-0,8 мм 0,5-0,8 мм 0,8 мм 15-20-25-30

Лазерная сварка либо WIG Лазерная, WIG или внахлест Лазерная сварка либо WIG Продольные швы отсутствуют

Раструбное, полученное методом растяжения «Выступ-паз», полученный 
методом формования

N1 – разряжение 40 Па; P1 – 
избыточное давление 200 Па при 
условии установки герметичного 

кольца или прокладки 
силиконового герметика

N1 – разряжение 40 Па; P1 – избыточное давление 200 Па 
при условии прокладки силикатного 

высокотемпературного герметика

P1 – избыточное давление 200 Па / 
N1 – разряжение 40 Па

Высокая, при низких температурах 
(250 С°) Низкая Низкая Высокая

Высокая Низкая Средняя Высокая

Средняя Средняя Высокая Высокая

AISI304 AISI430, 201 AISI430, 201 AISI304

0,5 мм 0,5 мм 0,5 мм  —

Лазерная сварка либо WIG Лазерная, WIG или внахлест Лазерная сварка либо WIG Лазерная сварка либо WIG

Раструбное, полученное методом растяжения 

Высокая, без следов коррозии Низкая, множественные следы коррозии Высокая, без следов коррозии

AISI430, 201, тисненая и фактурная 
нержавеющая сталь, кровельная 

медь, оцинкованная сталь. 
Возможна покраска наружных труб 

в цвета RAL.

Оцинкованная сталь. 
Возможна покраска наружных труб в цвета RAL.

AISI304, 430, 201, тисненая 
и фактурная нержавеющая сталь, 
кровельная медь, оцинкованная 

сталь. Возможна покраска 
наружных труб в цвета RAL. 

Wired Mat 80-105 (750С°) / Conlit Izovol Mat 50 (450С°) / Izovol 120 Wired Mat 80-105 (750С°) / Conlit
Базальтовые цилиндры XOTPIPE 

(550С°) или кремнезёмная 
изоляция K-SHIELD (1000С°) / -

120-160кг/м3 100-120кг/м3 120-160кг/м3 100-120кг/м3

25-50 30-50 30-50 30-40

Гофрокартон, паллеты, пленка

5 (от сквозной коррозии)
1 (только на качество сборки 

самих элементов – сварные швы, 
раструбные соединения)

1 (только на качество сборки 
самих элементов – сварные швы, 

раструбные соединения)
30

СЕРИИ ВЫПУСКАЕМЫХ ДЫМОХОДОВ С МАРКАМИ СТАЛИ

Поскольку названные типы сталей не входят в сырьевой складской запас и не накапливаются на складе в виде готовой продукции, возможность производства требует дополнительного обсуждения.
Технические и ценовые особенности подбора такого дымохода также требуют отдельного согласования. Сроки производства таких заказов превышают сроки производства дымоходов из основной линейки про-
дукции. По согласованию возможна покраска труб в цвета RAL, изготовление одностенной трубы и наружного контура сэндвича из тисненой, фактурной нержавеющей стали, черного металла, кровельной меди.
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КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ПРИМЕНЯЕМЫХ СТАЛЕЙ
И ВЛИЯНИЕ СОСТАВА НА ИХ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Важно не только правильно спроектировать систему дымоотведения, но и выбрать 
оптимальный дымоход, соответствующий параметрам и характеристикам Вашего те-
плогенерирующего аппарата.

Разные виды топлива создают различные условия эксплуатации дымоходов: по уров-
ню температуры выходных газов, физико-химическим процессам, происходящим вну-
три дымового канала, конденсатообразованию. Поэтому сталь, используемая в про-
изводстве систем дымоотведения, должна тщательно подбираться и соответствовать 
требованиям теплогенерирующего аппарата.

ОСНОВНЫЕ «ДЫМОХОДНЫЕ» СТАЛИ

Сталь AISI316 (в том числе AISI316L и AISI316Ti) – аустенитная сталь, на сегодняшний 
день лучший и оптимальный материал для использования в производстве систем ды-
моотведения. Она пригодна для эксплуатации в широком температурном диапазоне, 
стойка к большому количеству концентрированных кислот. Это делает её универсаль-
ной практически в любых системах отопления и для любого вида топлива. Эта сталь 
незаменима в дымоходах для конденсационных котлов, является оптимальным вари-
антом для дымоотведения дизельных и газовых аппаратов. Сталь AISI316 высокопроч-
ная, устойчивая к коррозии, пластичная и жаростойкая. Достоинства стали заключаются 
в добавлении молибдена и большем содержании хрома и никеля. Она не коррозирует 
при воздействии агрессивного конденсата (в основном, водяные пары, соединенные 
с серой, содержащейся в топливе, с образованием серной кислоты) дымовых газов 
даже при высоких температурах. Выдерживает длительную тепловую нагрузку до 600°С, 
а краткосрочно до 900°С. Это позволяет давать на свои дымоходы гарантию до 15 лет. 
У AISI 316 отсутствуют магнитные свойства.

Сталь AISI310 – аустенитная сталь, имеет в составе большое содержание хрома и ни-
келя, придающих стали превосходное сопротивление окислению, относится к классу 
жаропрочных, жаростойких сталей. Такие стали способны довольно длительное время 
работать при температуре до 1000°С без изменения геометрии, прочностных характе-
ристик и внешнего вида. Рациональнее всего ее использовать в дымоходах для отопи-
тельных аппаратов, работающих на дровах, угле, коксе и т.п. AISI310 незаменима для 
дымоотведения от высокотемпературных пиролизных агрегатов, газопоршневых, ди-
зельгенераторных и т.п. установок. У AISI310 отсутствуют магнитные свойства.

Сталь AISI304 – аустенитная сталь, обладающая хорошими кислотостойки-
ми свойствами при использовании в сухом режиме на низкотемпературных (до 
250°С) тепловых агрегатах и бытовых котлах, прекрасно справляется со слабо- и 
среднеагрессивными средами, активно используется при производстве венти-
ляционных каналов в медицинских и детских учреждениях, на пищевых и кос-
метических производствах. Надежно работает при высоких температурах при-
менения (до 600°С) в сухом режиме в агрегатах с малоагрессивными средами. 
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Незаменима при производстве гарантированно качественных видов крепежей, 
монтажных, несущих и декоративных изделий. У AISI304 отсутствуют магнитные 
свойства.

Сталь AISI321 – аустенитная марка стали, содержащая хром и никель с добавлением 
титана. Обладает отличными показателями устойчивости к коррозии и высоким темпе-
ратурам, но недостаточно стойка к воздействию серосодержащих сред. Хорошо рабо-
тает в длительном режиме при температурах в диапазоне 600-800°С, но в сваренном 
состоянии сталь не должна применяться в кислых агрессивных средах с высокими пока-
зателями. У AISI321 отсутствуют магнитные свойства.

Сталь AISI444 – ферритная марка стали, благодаря легированию молибденом, стаби-
лизацией титаном и ниобием и достаточно высоким (18%) содержанием хрома имеет 
отличные антикоррозионные свойства. Коррозионная стойкость для слабоагрессивных 
сред сопоставима с аустенитными сталями класса AISI316/316L. Эти свойства делают её 
идеальным бюджетным материалом дымоходов для низкотемпературных котлов, ко-
аксиальных котлов для поквартирного отопления и т.п. Выраженная потеря прочности 
происходит после 450°C. Жаростойкость ниже, чем у AISI430 и AISI439. У AISI444 присут-
ствуют магнитные свойства.

Сталь AISI439 – ферритная сталь без содержания никеля, стабилизирована титаном. 
Обладает высокой общей коррозионной стойкостью. Общая коррозионная стойкость 
стали во многих средах сравнима со стойкостью аустенитных сталей AISI321, AISI304. 
Сталь устойчива против коррозии на воздухе, окислению при высоких температурах, 
в растворах многих щелочей и в большинстве органических кислот. Дополнительными 
преимуществами является то, что сталь AISI439 нечувствительна к коррозионному меж-
кристаллическому разрушению в температурном интервале 500-800°С. У AISI439 при-
сутствуют магнитные свойства.

Сталь AISI430 – ферритная сталь, относится к нержавеющим жаростойким сталям об-
щего применения с довольно низкими показателями. Они находят применение в об-
ластях с мягко коррозийной средой или там, где требуется жаростойкость в умеренных 
температурах (≤ 450С°).  У AISI430 присутствуют магнитные свойства.

Сталь AISI409 – стабилизированная титаном ферритная хромистая коррозионностой-
кая сталь общего применения. Сталь AISI409 применяется только в нейтральных средах. 
Свыше 500°С жаропрочные свойства быстро деградируют. У AISI409 присутствуют маг-
нитные свойства.

Сталь AISI201 – сталь AISI201 (или j4), легирована хромом, никелем, марганцем, ме-
дью и азотом, обладает неплохой коррозионной стойкостью в органических, кислотных 
и других слабоагрессивных средах. Однако AISI201 (j4) не рекомендуется использовать 
для производства кислотостойких дымоходов, рассчитанных на сопротивление различ-
ным агрессивным факторам в течение длительного периода времени и при цикличе-
ских воздействиях. Благодаря содержанию никеля в стали (1-2%) у AISI201 отсутствуют 
магнитные свойства. Применяется при производстве бюджетных видов наружного кон-
тура сэндвич труб, крепежа, монтажных, несущих и декоративных элементов.
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ПРОЦЕНТНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ХИМИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ В РАЗЛИЧНЫХ МАРКАХ СТАЛИ

ВЛИЯНИЕ ХИМИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ В СПЛАВЕ НА ХАРАКТЕРИСТИКИ СТАЛИ

  Хром – важный компонент во многих легированных сталях. Добавление 
хрома существенно повышает твердость и коррозийную стойкость спла-
вов. Высокохромистые стали, содержащие 20-25% Cr, обладают особой 
стойкостью к окислению при высокой температуре.

  Никелевые сплавы характеризуются высокой коррозионной стойкостью не 
только в нормальных условиях эксплуатации, но и во многих агрессивных 
средах при высокой температуре применения.

  Молибден используется для легирования сталей как компонент жаропроч-
ных и коррозионностойких сплавов. Молибден – один из немногих легиру-
ющих элементов, способных одновременно повысить прочностные, вязкие 
свойства стали и коррозионную стойкость.

  Стали, легированные титаном, устойчивы к межкристаллической корро-
зии. Отличаются эластичностью, повышенной прочностью и стойкостью 
к перепадам температур.

  Повышенное содержание углерода в составе стали может являть-
ся причиной образования кристаллизационных трещин при сварке,
а также малопластичных закалочных структур и трещин в околошовной 
зоне. Поэтому для повышения стойкости следует уменьшить содержа-
ние углерода в сплаве. Низкоуглеродистые стали (содержание углерода 
до 0,25%) отличаются пластичностью и повышенной коррозионной стой-
костью. Это обеспечивает равномерное сварное соединение с основным 
металлом, получение сварных швов без дефектов, жаропрочность.

ПРОЦЕНТНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ХИМИЧЕСКИХ СОЕДИНЕНИЙ В ПРОДУКТАХ ГОРЕНИЯ

 

 

 

 

 

Вид топлива NO2 (диоксид азота) SO3 (оксид серы) CO2 (диоксид углерода) W (влажность)

Древесина 0.5% - 90% 6%

Природный газ - - 90% 10%

Дизельное топливо - 3% 90% 10%

Уголь 1% 3% 90% 6%

AISI ГОСТ С Mn Si Cr Ni Mo Ti

201 12Х15Г9НД 0.15 5.5-7.5 1 16 1 - -

430 12X17 0.12 0.8 0.8 16 - - -

439 08X17T 0.08 0.08 0.8 17 - - 1

444 02Х18М2БТ 0.02 0.75 1 17 - 2 1

304 08Х18Н10 0.08 0.2 0.8 17 9 - -

321 08Х18Н10Т 0.08 2 0.8 17 9 - 1

316L 03Х16Н15М3 0.03 0.8 0.6 17 14 2 -

310S 20Х23Н18 0.1 2 1.5 24 20 - -
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КИСЛОТЫ, ВОЗНИКАЮЩИЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ГОРЕНИЯ ТОПЛИВА

Серная кислота образуется при взаимодействии серного ангидрида SO3, содержаще-
гося в отходящих газах теплогенераторов, особенно, работающих на дизельном топли-
ве, и паров воды:

SO3 + H2O <=> H2SO4

Азотная кислота. При взаимодействии диоксида азота, выделяемого в процессе го-
рения и образующихся при этом паров воды, образуется азотная кислота:

2NO2 + H2O <=> HNO3 + HNO2

Угольная кислота образуется в результате взаимодействия растворимого в воде угле-
кислого газа и водяного пара:

CO2 + H2O <=> H2CO3

КОРРОЗИЯ МЕТАЛЛА

В серной кислоте: при повышении концентрации серной кислоты свыше 55% на-
блюдается коррозия железа. В 95-98 процентной серной кислоте при нормальной тем-
пературе хорошей устойчивостью обладают хромистые стали (с содержанием хрома 
около 17%) с небольшой добавкой молибдена.

В азотной кислоте: малоуглеродистые стали не обладают достаточной устойчиво-
стью в растворах азотной кислоты. При повышении концентрации HNO3 до 35 – 40% 
коррозия малоуглеродистых сталей в азотной кислоте увеличивается. При концентра-
ции азотной кислоты, близкой к 100%, она становится окислителем. При коррозии же-
леза катодными деполяризаторами являются молекулы азотной кислоты и нитрат-ио-
ны. Устойчивость в азотной кислоте хромистых сталей повышается, если в их состав 
вводить никель и молибден.

В угольной кислоте: интенсивность протекания электрохимической коррозии зави-
сит от наличия кислорода, водородного показателя рН и присутствия угольной кислоты. 
Кислородная коррозия стали в присутствии угольной кислоты протекает практически 
без замедления: поступление кислорода к поверхности металла с течением времени 
не уменьшается и коррозия под действием его продолжается с неизменной скоростью. 
Несмотря на то, что коррозия с выделением водорода составляет всего лишь 2,5 – 4 % 
общей скорости разрушения, большинство случаев коррозии стального оборудования 
обусловлено ею, так как в присутствии угольной кислоты создаются условия, благопри-
ятствующие протеканию кислородной коррозии.

СКОРОСТЬ КОРРОЗИИ МЕТАЛЛА В КИСЛОТАХ

AISI 430 AISI 444 AISI 304 AISI 316

Азотная кислота •• •• • •
Угольная кислота •• • • •
Серная кислота ••• • •• •

 •  – 0,01-0,1 мм в год / незначительное воздействие
 ••  – 0,1-1,0 мм в год / заметное воздействие
 •••  – 1,0 мм в год / сильное воздействие
Информация о скорости коррозии металла предоставлена компанией JFE Steel Corporation.
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ОДНОСТЕННЫЕ
ДЫМОХОДЫ
КРУГЛОГО
СЕЧЕНИЯ 
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КТ1000 Труба 1000 мм

КТ500 Труба 500 мм

КТ250 Труба 250 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

Н 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 922 922 922 922 922 922

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 1,01 1,26 1,38 1,45 1,51 1,63 1,88 2,01 2,26 2,51 3,14 3,77 4,40 5,03 5,65 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 2,01 2,21 2,31 2,41 2,61 3,02 3,22 3,62 4,02 5,03 6,03 7,04 8,04 9,05 10,05 11,06 12,06 13,07 14,07 15,08 16,08 17,09

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 17,59 18,85 20,11 21,36

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

Н 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 422 422 422 422 422 422

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,50 0,63 0,69 0,72 0,75 0,82 0,94 1,01 1,13 1,26 1,57 1,88 2,20 2,51 2,83 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 1,01 1,11 1,16 1,21 1,31 1,51 1,61 1,81 2,01 2,51 3,02 3,52 4,02 4,52 5,03 5,53 6,03 6,53 7,04 7,54 8,04 8,55

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8,80 9,42 10,05 10,68

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

Н 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 172 172 172 172 172 172

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,25 0,31 0,35 0,36 0,38 0,41 0,47 0,50 0,57 0,63 0,79 0,94 1,10 1,26 1,41 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,50 0,55 0,58 0,60 0,65 0,75 0,80 0,90 1,01 1,26 1,51 1,76 2,01 2,26 2,51 2,76 3,02 3,27 3,52 3,77 4,02 4,27

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 4,40 4,71 5,03 5,34

H
T

d
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КТ950К Труба компенсатор фикс 560-940 мм

КТ610К Труба компенсатор фикс 390-600мм

КТ450К Труба компенсатор фикс 310-440мм

0,56 – 0,94 м 0,58 – 0,92 м

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H max 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 845 845 845 845 845 845

H min 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 1,02 1,28 1,41 1,48 1,54 1,67 1,93 2,07 2,33 2,59 3,24 3,90 4,54 5,20 5,85 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 2,01 2,21 2,32 2,42 2,62 3,04 3,25 3,66 4,07 5,10 6,13 7,16 8,19 9,22 10,25 11,28 12,31 13,34 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 19,63 21,03 22,44 23,85

0,39 – 0,60 0,41 – 0,58 м

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H max 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 505 505 505 505 505 505

H min 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,69 0,87 0,95 1,00 1,05 1,13 1,31 1,40 1,57 1,75 2,18 2,63 3,06 3,51 3,94 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 1,35 1,48 1,56 1,63 1,76 2,03 2,18 2,45 2,73 3,41 4,10 4,79 5,48 6,17 6,86 7,54 8,24 8,92 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 13,08 14,01 14,95 15,90

0,31 – 0,44 м 0,33 – 0,42 м

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H max 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 345 345 345 345 345 345

H min 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,54 0,68 0,74 0,78 0,81 0,87 1,01 1,08 1,22 1,35 1,69 2,03 2,37 2,71 3,05 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 1,04 1,14 1,20 1,25 1,35 1,56 1,67 1,88 2,10 2,62 3,15 3,67 4,21 4,73 5,26 5,78 6,32 6,84 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 10,00 10,71 11,43 12,15

H m
in

 – 
H m

ax
T

d
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КТ1000М Труба 1000мм с монтажными усами

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

Н 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 922 922 922 922 922 922

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 1,22 1,47 1,59 1,66 1,72 1,84 2,10 2,22 2,47 2,72 3,35 3,98 4,61 5,24 - - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 2,22 2,42 2,52 2,62 2,83 3,23 3,43 3,83 4,23 5,24 6,24 7,25 8,25 - - - - - - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

H
T

d

КТГ Труба со штуцером газоанализатора

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

Н 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 172 172 172 172 172 172

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,28 0,34 0,37 0,39 0,40 0,43 0,50 0,53 0,59 0,65 0,81 0,97 1,12 1,28 1,44 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,53 0,58 0,60 0,63 0,68 0,78 0,83 0,93 1,03 1,28 1,53 1,78 2,03 2,29 2,54 2,79 3,04 3,29 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 4,42 4,74 5,05 5,36

G½

H
T

d

22
0
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КТШ Труба шибер

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 190 190 190 190 190 190 190 190 190 240 270 340 390 440 490 540 590 622 672 722 772 822 872

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,39 0,48 0,53 0,55 0,58 0,63 0,73 0,79 0,90 1,14 1,58 2,24 3,10 3,91 4,81 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,67 0,74 0,77 0,80 0,87 1,02 1,09 1,24 1,59 2,20 3,15 4,29 5,42 6,68 8,07 9,60 11,26 13,05 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 17,78 20,22 22,82 25,58

H
T

d
100

КМ Муфта +/+

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 179 179 179 179 179 179

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,13 0,16 0,17 0,18 0,19 0,20 0,24 0,25 0,28 0,31 0,39 0,47 0,55 0,63 0,71 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,25 0,28 0,29 0,30 0,33 0,38 0,40 0,45 0,50 0,63 0,75 0,88 1,01 1,13 1,26 1,38 2,23 2,42 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3,25 3,49 3,72 3,95

H
T

T

d

КМ Муфта -/-

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 179 179 179 179 179 179

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 35 35 35 35 35 35

масса 0,5 кг 0,13 0,16 0,17 0,18 0,19 0,20 0,24 0,25 0,28 0,31 0,39 0,47 0,55 0,63 0,71 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,25 0,28 0,29 0,30 0,33 0,38 0,40 0,45 0,50 0,63 0,75 0,88 1,01 1,13 1,26 1,38 2,23 2,42 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3,25 3,49 3,72 3,95

H
T

T

d

15



КТр87 Тройник 87°

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 85 95 100 103 105 110 120 125 135 145 170 195 220 245 270 295 320 375 400 425 450 475 500

H 220 240 250 255 260 270 290 300 320 340 390 440 490 540 590 640 690 822 872 922 972 1022 1072

B 135 145 150 153 155 160 170 175 185 195 220 245 270 295 320 345 370 447 472 497 522 547 572

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,37 0,49 0,55 0,58 0,61 0,68 0,82 0,89 1,04 1,20 1,65 2,13 2,68 3,28 3,93 - - - - - - - -

метод 0,5 В В В В В В В В В В В В П П П - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,79 0,88 0,93 0,98 1,09 1,31 1,43 1,66 1,93 2,64 3,41 4,28 5,24 6,29 7,42 8,64 11,75 13,30 - - - -

метод 0,8 - П В В В В В В В В П П П П П П П П П - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 18,66 20,81 23,06 25,43

метод 1,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - П П П П
H

B

L

T

T

d

87
°

Условные обозначения:
В - метод формования отвода (носа) тройника - вытяжка
П - метод формования отвода (носа) тройника - приварка

КТр45 Тройник 45°

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 136 153 161 166 170 178 195 204 221 238 281 360 403 446 488 531 574 648 608 651 693 736 779

H 288 317 331 338 345 359 387 402 430 458 529 652 723 793 864 935 1005 1188 1141 1212 1283 1353 1424

B 232 253 264 269 275 285 307 317 338 360 413 503 556 609 662 715 768 920 889 942 996 1049 1102

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,58 0,72 0,81 0,86 0,91 1,01 1,23 1,35 1,59 1,85 2,58 3,82 4,84 5,95 7,17 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 1,15 1,30 1,37 1,45 1,62 1,97 2,15 2,55 2,96 4,12 6,12 7,74 9,52 11,48 13,65 15,91 20,79 20,59 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 29,23 32,94 36,87 41,01

H
B

L

T

T

d

45°

– тройники диаметром 80, 700, 800 мм изготавливаются методом приварки
– тройники диаметром 100-600 мм изготавливаются методом вальцовки
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КТр90Р Тройник ревизия с заглушкой

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 220 240 250 255 260 270 290 300 320 340 390 390 390 390 390 390 390 422 422 422 422 422 422

B 135 145 150 153 155 160 170 175 185 195 220 220 220 220 220 220 220 247 247 247 247 247 247

dN 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250

N 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

N* * – по согласованию длина отвода N может быть уменьшена или увеличена

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,50 0,65 0,73 0,77 0,82 0,90 1,09 1,19 1,39 1,61 2,20 2,48 2,77 3,05 3,33 - - - - - - - -

метод 0,5 В В В В В В В В В В В П П П П - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 1,13 1,28 1,36 1,44 1,60 1,96 2,14 2,54 2,96 4,15 4,88 5,62 6,35 7,09 7,82 8,56 10,27 11,09 - - - -

метод 0,8 - П В В В В В В В В П П П П П П П П П - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 13,67 14,61 15,55 16,50

метод 1,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - П П П П

Условные обозначения:
В – метод формования отвода (носа) тройника - вытяжка
П – метод формования отвода (носа) тройника - приварка

–  отвод (нос) тройника (dN) выполняется из стали толщиной 0,5 мм вне зависимости 
от толщины стали основной трубы (d)

H
B

L

T

dN

d N*

90
°

КК87 Колено 87°

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 149 158 163 165 168 172 182 187 196 205 229 253 277 300 324 348 371 459 482 506 530 553 577

H 107 117 122 124 127 132 142 147 157 167 191 216 241 266 291 316 341 411 436 461 486 511 536

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,29 0,39 0,44 0,46 0,49 0,54 0,65 0,71 0,84 0,97 1,33 1,74 2,21 2,72 3,27 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,62 0,70 0,74 0,78 0,86 1,04 1,14 1,34 1,55 2,13 2,79 3,53 4,35 5,24 6,21 7,26 9,72 11,03 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 15,54 17,38 19,32 21,35

H
L

T

d

87°
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КК87Л Колено 87° с люком ревизии

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 143 152 157 159 162 167 176 181 190 200 223 247 271 294 318 342 366 430 453 477 501 524 548

H 101 111 115 118 120 125 135 140 150 160 185 210 235 260 285 310 335 381 406 431 456 481 506

S 80 80 100 100 100 100 130 130 130 130 130 150 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,28 0,37 0,42 0,44 0,47 0,52 0,63 0,69 0,81 0,94 1,30 1,71 2,17 2,69 3,25 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,59 0,67 0,71 0,75 0,83 1,01 1,10 1,30 1,51 2,08 2,74 3,48 4,30 5,19 6,17 7,23 9,27 10,57 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 14,93 16,75 18,67 20,68

H

L

S

T

d

87°

КК45 Колено 45°

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 76 79 80 81 82 83 86 88 91 94 101 108 116 123 130 138 145 186 193 201 208 215 223

H 134 141 144 146 148 151 158 162 169 176 194 211 229 247 264 282 300 377 395 413 430 448 466

G 41 44 45 46 47 48 51 52 55 58 66 73 80 88 95 102 110 135 142 150 157 164 172

B 148 155 159 161 162 166 173 177 184 191 208 226 244 261 279 297 314 398 416 434 451 469 487

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,23 0,30 0,34 0,36 0,37 0,41 0,49 0,53 0,61 0,70 0,94 1,20 1,49 1,81 2,14 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,48 0,54 0,57 0,60 0,66 0,78 0,85 0,98 1,12 1,51 1,93 2,39 2,89 3,43 4,01 4,63 6,38 7,17 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 10,00 11,09 12,23 13,42

H

B

L

G

T

d

45°
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КК30 Колено 30°

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 44 45 46 46 47 47 49 49 51 52 55 59 62 66 69 72 76 97 101 104 107 111 114

H 115 120 122 123 125 127 132 135 140 145 157 170 182 195 207 220 232 292 304 317 329 342 354

G 19 20 21 21 22 22 24 24 26 27 30 34 37 41 44 47 51 61 65 68 71 75 78

B 121 126 129 130 131 134 139 141 146 151 164 176 189 201 214 226 239 301 314 326 339 351 364

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,19 0,25 0,28 0,29 0,30 0,33 0,40 0,43 0,49 0,56 0,74 0,94 1,16 1,39 1,64 - - - - - - - -

масса 0,8 кг - 0,39 0,44 0,46 0,49 0,54 0,63 0,68 0,79 0,90 1,19 1,51 1,86 2,23 2,63 3,06 3,51 4,83 5,41 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 7,52 8,31 9,14 9,99

L

B

H

G

T

d

30°

КПП Площадка опорная проходная

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

металл (S) 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

H 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 122 122 122 122 122 122

h 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 23 23 23 23 23 23

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

A 140 160 170 175 180 190 210 220 240 260 310 360 410 460 510 560 610 660 750 800 850 900 950

G 110 130 140 145 150 160 180 190 210 230 280 330 380 430 480 530 580 630 720 770 720 870 920

Z 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

масса, кг 0,39 0,48 0,59 0,62 0,65 0,70 0,81 0,87 0,98 1,09 1,39 1,84 2,41 2,82 3,24 3,68 4,14 4,86 8,13 9,61 10,47 11,41 12,33

GSPublisherVersion 0.0.100.100

 

 

H Z
h

G A

A

T

d
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КЗР Заглушка ревизии

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 97 97 97 97 97 97

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса, кг 0,12 0,16 0,18 0,19 0,20 0,21 0,26 0,28 0,32 0,37 0,50 0,64 0,81 0,99 - - - - - - - - -

масса, кг - - - - - - - - - - - - - - 1,47 1,71 1,96 2,41 2,72 - - - -

масса, кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3,38 3,74 4,12 4,51

 HT

d

КС Сборник конденсата

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 117 117 117 117 117 117

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,14 0,18 0,20 0,21 0,22 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,54 0,69 0,86 1,04 - - - - - - - - -

масса 0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - 1,56 1,81 2,07 2,66 2,98 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3,74 4,12 4,52 4,93

H G½T

d

КС Сборник конденсата

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H (не более) 125 140 140 140 140 140 140 140 145 145 145 160 160 160 165 170 175 200 202 212 212 222 222

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5 кг 0,12 0,16 0,18 0,19 0,20 0,21 0,26 0,28 0,32 0,37 0,50 0,64 0,81 0,99 - - - - - - - - -

масса 0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - 1,47 1,71 1,96 2,41 2,72 - - - -

масса 1,0 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3,38 3,74 4,12 4,51

H
T

d

G½
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КЗ Зонт

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

S 194 226 226 226 226 226 310 310 310 310 400 450 500 550 650 700 750 800 850 1000 1050 1100 1150

H 120 120 120 120 120 120 145 145 165 170 190 215 240 265 290 315 340 375 400 425 450 475 500

h 75 75 75 75 75 75 100 100 100 105 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400 425

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса, кг 0,26 0,33 0,34 0,34 0,35 0,36 0,56 0,57 0,64 0,67 0,99 1,22 1,46 1,87 4,04 4,57 5,12 6,07 6,70 10,51 11,45 12,39 13,38

h

S

H
T

d

КД Дефлектор

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

S 250 250 250 250 250 250 280 280 300 350 400 450 550 600 650 750 - - - - - - -

H 215 215 215 215 215 215 215 215 235 235 235 235 285 285 335 335 - - - - - - -

h 151 151 151 151 151 151 151 151 151 151 151 155 205 205 255 255 - - - - - - -

L 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 250 250 300 300 - - - - - - -

масса, кг 0,94 0,97 0,98 0,98 0,99 1,00 1,14 1,15 1,31 1,47 1,82 2,07 2,87 3,24 4,49 7,93 - - - - - - -

H

T
hL

d

S
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ОДНОСТЕННЫЕ
ДЫМОХОДЫ
ОВАЛЬНОГО
СЕЧЕНИЯ 
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ОТ1000 Труба 1000 мм овал / ОТ500 Труба 500 мм овал / ОТ250 Труба 250 мм овал

55

10
0/

12
0

200/240
94

5 
/ 4

45
 / 

19
5

Для трубы 100х200

Масса 1000 мм – 2,05 кг
Масса 500 мм – 1,03 кг
Масса 250 мм – 0,51 кг

Для трубы 120х240

Масса 1000 мм – 2,46 кг
Масса 500 мм – 1,23 кг
Масса 250 мм – 0,61 кг

ОП Переход овал

160

200

33
0

55
55

33
0

100x200

120x240

Масса 0,66 кг

Масса 0,78 кг
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ОТр87 Тройник 87° овал

55

18
0

19
0

32
5

240 120

55105

55

15
0

19
0

32
5

200 100

5595Масса 0,99 кг

Масса 1,19 кг

ОТр90Р Тройник 90° ревизия овал с заглушкой

 

 

 

  

 

 

 

 

  

 

100

120

95

105

55

55

55
55

32
5

32
5

19
0

19
0

15
0

18
0

200

240

Масса 0,99 кг

Масса 1,19 кг
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ОК87У Колено 87° овал по узкой

22
6

171 55

120

87°

240

20
6

151 55

100

87°

200Масса 0,75 кг

Масса 0,98 кг

GSPublisherVersion 0.0.100.100

GSPublisherVersion 0.0.100.100

101 55

111 55

100

120

200

240

15
6

16
6

ОК87Ш Колено 87° овал по широкой

Масса 0,58 кг

Масса 0,74 кг

87°

87°
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GSPublisherVersion 0 0 100 100

Масса 0,66 кг

ОК45У Колено 45° овал по узкой

GSPublisherVersion 0 0 100 100

17
7

19
1

89

95

161

175

55

55

45°

45°

51

56

200

240

100

120

Масса 0,51 кг

ОК45Ш Колено 45° овал по широкой

55
55

12
5

13
3

200

240

100

120

14
2

14
9

36

45°

45°

39

75

78

Масса 0,43 кг

Масса 0,54 кг
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ОПП Площадка опорная овал проходная

100х200

120х240

230

270

260

300

16
0

18
0

55
55

12
5

12
5

Масса 0,75 кг

Масса 0,90 кг

ОС Сборник конденсата овал

70

100х200; 120х240

100х200: масса 0,22 кг
120х240: масса 0,28 кг G½

ОС200Б Сборник конденсата овал бок 200

70

100х200;
120х240

100х200: масса 0,22 кг
120х240: масса 0,28 кг

G½
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ОЗ Зонт овал

55
55

14
5 10

0
10

0

14
5

100х200

120х240

Масса 0,49 кг

Масса 0,58 кг

12
0

15
0

35
0

240

450

ОРК0 Разделка крышная 0° овал
10

0

15
0

35
0

200

450Масса 0,95 кг

Масса 0,99 кг
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ОХД Хомут дистанционный овал

200

240

10
0

12
0

18
0

18
0

Масса 0,18 кг

Масса 0,2 кг

УКП0 Консоль универсальная для площадки овал (2 шт) К0

Масса 0,49 кг

Масса 0,57 кг

160

180

min 30

min 30

max 70

max 80

100

120

55
12

5

75
95

16
0

18
0

45
45

21
21

Площадка монтажная овал
(заказывается отдельно)

Площадка монтажная овал
(заказывается отдельно)
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295
20

40

100 10011
0 

m
ax

50
 m

in

240

20
0 10

0

ОХМ50 Хомут монтажный овал 50мм

255

295

20

20

40

40

100

100

100

100

10
0

12
0

50
50

200

240

20
0

20
0

10
0

10
0

Масса 0,41 кг

Масса 0,48 кг

ОХМ250 Хомут монтажный овал с удлинителем 250мм

255
20

40

100 10011
0 

m
ax

50
 m

in

200

20
0 10

0

10
0

12
0

Масса 0,66 кг

Масса 0,75 кг
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ДЫМОХОДЫ
СЭНДВИЧ 
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СТ1000 Труба-сэндвич 1000мм – изоляция 50мм

СТ500 Труба-сэндвич 500мм – изоляция 50мм

СТ250 Труба-сэндвич 250мм – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 922 922 922 922 922 922

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 5,00 6,87 6,78 6,73 7,79 8,24 9,16 9,62 10,54 11,45 13,74 16,03 18,32 20,61 22,90 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 7,62 7,61 7,59 8,69 9,22 10,29 10,83 11,89 12,96 15,63 18,29 20,96 23,63 26,30 28,96 31,63 34,04 - - - -

масса 0,8х0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 36,53 39,32 42,34 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 48,88 52,16 55,44

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 422 422 422 422 422 422

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 2,44 3,34 3,30 3,27 3,78 4,00 4,45 4,67 5,12 5,56 6,67 7,78 8,90 10,01 11,12 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 3,71 3,71 3,71 4,23 4,49 5,01 5,27 5,79 6,31 7,62 8,92 10,22 11,52 12,82 14,12 15,42 16,46 - - - -

масса 0,8х0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 17,87 19,10 20,57 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 23,80 25,39 26,99

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 172 172 172 172 172 172

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,16 1,57 1,56 1,55 1,78 1,88 2,09 2,20 2,41 2,62 3,14 3,66 4,18 4,71 5,23 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,76 1,76 1,77 2,00 2,13 2,38 2,50 2,75 2,99 3,61 4,23 4,84 5,46 6,08 6,70 7,31 7,67 - - - -

масса 0,8х0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 8,54 8,99 9,68 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 11,26 12,01 12,77
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СТ1000 Труба-сэндвич 1000мм – изоляция 25 мм

СТ500 Труба-сэндвич 500мм – изоляция 25 мм

СТ250 Труба-сэндвич 250мм – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 922 922 922 922 922

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 3,72 4,43 4,79 5,50 6,21 6,56 7,27 7,98 9,04 9,75 11,53 13,30 15,07 16,85 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 5,19 5,62 6,48 7,34 7,77 8,63 9,49 10,78 11,64 13,79 15,94 18,09 20,24 22,39 24,54 26,57 - - - -

масса 0,8х0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 29,07 31,47 33,99 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 40,02 42,79 45,56

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440 422 422 422 422 422

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,83 2,18 2,35 2,70 3,05 3,22 3,57 3,92 4,44 4,79 5,66 6,53 7,40 8,27 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 2,55 2,76 3,19 3,61 3,82 4,25 4,67 5,31 5,73 6,79 7,85 8,90 9,96 11,02 12,08 13,02 - - - -

масса 0,8х0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 14,34 15,47 16,70 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 19,70 21,06 22,43

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 172 172 172 172 172

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 0,88 1,05 1,13 1,30 1,47 1,55 1,72 1,88 2,13 2,30 2,72 3,14 3,56 3,98 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,24 1,34 1,54 1,75 1,85 2,06 2,26 2,57 2,77 3,29 3,80 4,31 4,83 5,34 5,85 6,24 - - - -

масса 0,8х0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 6,98 7,47 8,06 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 9,54 10,20 10,86
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СТ950К Труба-сэндвич компенсатор фикс 560-940 мм – изоляция 50 мм

СТ950К Труба-сэндвич компенсатор фикс 560-940 мм – изоляция 25 мм

0,56 – 0,94 м 0,58 – 0,92 м

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H max 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 845 845 845 845 845 845

H min 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 4,14 5,51 5,52 5,52 6,24 6,61 7,34 7,71 8,44 9,17 11,00 12,84 14,66 16,50 18,33 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 6,26 6,34 6,38 7,14 7,58 8,46 8,91 9,79 10,67 12,88 15,09 17,29 19,51 21,71 23,92 26,13 28,34 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 31,02 33,61 36,19 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 42,29 45,14 47,97

0,56 – 0,94 м 0,58 – 0,92 м

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H max 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 885 845 845 845 845 845

H min 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505 505

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 3,27 3,89 4,21 4,83 5,45 5,76 6,38 7,00 7,94 8,57 10,12 11,68 13,23 14,79 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 4,64 5,03 5,80 6,57 6,96 7,73 8,50 9,67 10,44 12,37 14,31 16,24 18,18 20,10 22,04 23,97 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 26,56 28,86 31,18 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 37,00 39,56 42,13
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СТ610К Труба-сэндвич компенсатор фикс 390-600 мм – изоляция 50 мм

СТ610К Труба-сэндвич компенсатор фикс 390-600 мм – изоляция 25 мм
0,39 – 0,60 м 0,41 – 0,58 м

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H max 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 505 505 505 505 505

H min 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 2,18 2,60 2,80 3,22 3,63 3,84 4,25 4,67 5,29 5,70 6,74 7,78 8,81 9,85 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 3,09 3,35 3,86 4,37 4,63 5,14 5,66 6,43 6,94 8,23 9,51 10,80 12,08 13,37 14,65 15,94 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 17,63 19,17 20,70 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 24,55 26,25 27,95

0,39 – 0,60 м 0,41 – 0,58 м

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H max 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 545 505 505 505 505 505 505

H min 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335 335

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 2,76 3,67 3,68 3,68 4,16 4,40 4,89 5,13 5,62 6,11 7,32 8,54 9,76 10,98 12,19 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 4,16 4,22 4,25 4,75 5,04 5,63 5,92 6,51 7,10 8,56 10,03 11,49 12,96 14,43 15,89 17,36 18,83 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 20,59 22,30 24,02 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 28,05 29,93 31,81

СТ450К Труба-сэндвич компенсатор фикс 310-440 мм – изоляция 50 мм 

СТ450К Труба-сэндвич компенсатор фикс 310-440 мм – изоляция 25 мм 
0,31 – 0,44 м 0,33 – 0,42 м

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H max 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 345 345 345 345 345

H min 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,67 1,99 2,15 2,46 2,78 2,94 3,25 3,57 4,04 4,36 5,15 5,94 6,73 7,52 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 2,36 2,56 2,95 3,34 3,54 3,93 4,32 4,91 5,30 6,28 7,26 8,24 9,22 10,20 11,18 12,16 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 13,43 14,60 15,77 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 18,69 19,99 21,28

0,31 – 0,44 м 0,33 – 0,42 м

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H max 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 385 345 345 345 345 345 345

H min 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 2,11 2,81 2,81 2,81 3,18 3,37 3,74 3,92 4,29 4,67 5,59 6,52 7,45 8,38 9,31 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 3,18 3,22 3,24 3,63 3,85 4,30 4,52 4,97 5,42 6,53 7,65 8,77 9,88 11,00 12,12 13,23 14,35 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 15,68 16,98 18,29 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 21,35 22,78 24,21
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СТШ Труба-сэндвич шибер – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 270 270 270 270 270 270 270 270 270 270 270 440 440 440 540 540 572 622 672 722 772 822

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,74 2,35 2,34 2,34 2,67 2,83 3,16 3,33 3,66 4,01 4,88 8,60 10,10 11,50 15,29 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 2,60 2,62 2,62 2,97 3,16 3,53 3,73 4,11 4,50 5,51 9,73 11,42 13,01 17,33 19,25 - - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 25,77 30,17 34,88 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 42,74 48,53 54,68

СТШ Труба-сэндвич шибер – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 270 270 270 270 270 270 270 270 270 270 440 440 440 540 540 590 622 672 722 772 822

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,35 1,61 1,73 2,00 2,27 2,40 2,68 2,96 3,39 3,69 6,45 7,71 8,87 11,78 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,85 2,01 2,32 2,64 2,80 3,13 3,46 3,96 4,31 7,58 9,03 10,38 13,81 15,43 18,33 - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 24,83 28,75 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 35,77 40,65 45,85
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СТГ Труба-сэндвич со штуцером газоанализатора – изоляция 50 мм

СТГ Труба-сэндвич со штуцером газоанализатора – изоляция 25 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 172 172 172 172 172 172

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,23 1,64 1,63 1,62 1,85 1,96 2,17 2,27 2,48 2,69 3,21 3,73 4,26 4,78 5,30 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,83 1,84 1,84 2,08 2,20 2,45 2,57 2,82 3,07 3,68 4,30 4,92 5,53 6,15 6,77 7,39 7,75 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 8,61 9,07 9,76 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 11,33 12,08 12,84

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190 172 172 172 172 172

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 0,96 1,12 1,21 1,38 1,54 1,63 1,79 1,96 2,21 2,38 2,80 3,22 3,64 4,05 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,31 1,42 1,62 1,83 1,93 2,13 2,34 2,65 2,85 3,36 3,88 4,39 4,90 5,42 5,93 6,32 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 7,06 7,54 8,14 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 9,62 10,28 10,94
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СТр87 Тройник-сэндвич 87° – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

L 180 200 200 200 210 215 225 230 240 250 275 300 325 350 375 450 475 500 525 550 575 600

H 305 345 345 345 365 375 395 405 425 440 495 545 595 645 695 845 875 925 975 1025 1075 1125

B 125 145 145 145 155 160 170 175 185 193 220 245 270 295 320 395 400 425 450 475 500 525

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 2,14 3,19 3,16 3,13 3,76 4,06 4,68 5,01 5,67 6,35 8,27 10,38 12,68 15,19 - - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 3,60 3,60 3,60 4,27 4,62 5,34 5,73 6,50 7,30 9,54 12,01 14,70 17,63 20,79 28,64 - - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 37,13 41,97 47,09 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 56,75 62,87 69,28

Для внешних и внутренних контуров сэндвичей:
– при толщине стали 0,5 мм – отвод тройников диаметром 80-300 формируется методом «Вытяжки»
– при толщине стали 0,8 мм – отвод тройников диаметром 110-200 формируется методом «Вытяжки
– при остальных толщинах и диаметрах – отвод тройников формируется методом «Приварки»

СТр87 Тройник-сэндвич 87° – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 165 175 180 190 200 205 215 225 240 250 275 300 325 350 375 450 475 500 525 550 575

H 275 295 305 325 345 355 375 395 425 440 495 545 595 645 695 845 875 925 975 1025 1075

B 110 120 125 135 145 150 160 170 185 193 220 245 270 295 320 395 400 425 450 475 500

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,51 1,88 2,07 2,48 2,92 3,14 3,61 4,11 4,89 5,41 6,95 8,61 10,42 - - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 2,23 2,47 2,97 3,50 3,77 4,34 4,95 5,90 6,53 8,41 10,42 12,62 15,02 17,60 - - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 27,96 32,07 36,14 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 44,22 49,82 54,57

Для внешних и внутренних контуров сэндвичей:
– при толщине стали 0,5 мм – отвод тройников диаметром 80-300 формируется методом «Вытяжки»
– при толщине стали 0,8 мм – отвод тройников диаметром 110-200 формируется методом «Вытяжки
– при остальных толщинах и диаметрах – отвод тройников формируется методом «Приварки»
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СТр90Р Тройник-сэндвич 90° ревизия с заглушкой – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

dN 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250

DN 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300

H 305 345 345 345 365 375 395 405 425 440 440 440 440 440 440 545 525 525 525 525 525 525

B 125 145 145 145 155 160 170 175 185 193 193 193 193 193 193 245 225 225 225 225 225 225

N 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 2,56 3,75 3,74 3,74 4,43 4,79 5,54 5,92 6,73 7,53 8,70 9,81 10,92 12,03 13,14 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 4,06 4,08 4,09 4,82 5,22 6,05 6,48 7,39 8,28 9,64 10,94 12,24 13,54 14,84 19,26 - - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 22,20 23,91 25,63 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 30,98 32,92 34,86

СТр90Р Тройник-сэндвич 90° ревизия с заглушкой – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

dN 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250

DN 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300

H 275 295 305 325 345 355 375 395 425 440 440 440 440 440 440 545 525 525 525 525 525

B 110 120 125 135 145 150 160 170 185 193 193 193 193 193 193 245 225 225 225 225 225

N 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,86 2,32 2,57 3,08 3,62 3,91 4,51 5,14 6,14 6,81 7,68 8,55 9,42 10,29 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 2,59 2,87 3,46 4,08 4,41 5,10 5,82 6,99 7,75 8,81 9,87 10,93 11,99 13,05 16,72 - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 19,64 21,06 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 25,90 27,55 29,20
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– для сэндвичей 0,5х0,5 с диаметрами от 80х160 до 200х300 отвод тройников формируется методом «Вытяжки».
– для сэндвичей 0,8х0,5 с диаметрами от 110х200 до 200х300 отвод тройников формируется методом «Вытяжки».
– для остальных сэндвичей отвод тройников формируется методом «Приварки».
– внешний и внутренний контура отвода тройника (dNхDN) выполняются из стали толщиной 0,5 мм вне зависимости от толщины стали основной трубы (dхD).»

– для сэндвичей 0,5х0,5 с диаметрами от 80х130 до 250х300 отвод тройников формируется методом «Вытяжки».
– для сэндвичей 0,8х0,5 с диаметрами от 110х160 до 200х250 отвод тройников формируется методом «Вытяжки».
– для остальных сэндвичей отвод тройников формируется методом «Приварки».
– внешний и внутренний контура отвода тройника (dNхDN) выполняются из стали толщиной 0,5 мм вне зависимости от толщины стали основной трубы (dхD).
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СТр90В Тройник-сэндвич взрывной клапан – изоляция 50 мм

d 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

dN 200 200 200 200 200 250 250 300 300 350 350 400 400

DN 250 250 250 250 250 300 300 350 350 400 400 450 450

H 395 395 395 395 395 440 545 575 575 625 625 675 675

B 170 170 170 170 170 193 245 250 250 275 275 300 300

N 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Т 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 7,49 8,49 9,50 10,51 11,51 14,28 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг 8,17 9,35 10,53 11,71 12,88 15,98 20,40 - - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - 25,94 27,80 32,56 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - 38,81 44,67 47,11

СТр90В Тройник-сэндвич взрывной клапан – изоляция 25 мм

d 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

dN 200 200 200 200 200 200 250 250 300 300 350 350 400 400

DN 250 250 250 250 250 250 300 300 350 350 400 400 450 450

H 395 395 395 395 395 395 440 440 595 575 625 625 675 675

B 170 170 170 170 170 170 193 193 270 250 275 275 300 300

N 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 5,94 6,42 6,73 7,52 8,31 9,10 11,35 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг 6,63 7,21 7,59 8,55 9,51 10,47 13,05 14,11 19,78 - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - 23,03 27,02 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - 32,67 37,66 39,74

Внешний и внутренний контура отвода тройника (dNхDN) выполняются из стали толщиной 0,5 мм вне зависимости от толщины стали основной трубы (dхD)

Внешний и внутренний контура отвода тройника (dNхDN) выполняются из стали толщиной 0,5 мм вне зависимости от толщины стали основной трубы (dхD)

H
B

T

d

N
D

DNdN

90°
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СТр45 Тройник-сэндвич 45° – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

L 253 288 288 288 305 313 330 339 356 410 453 495 538 581 623 666 661 704 746 789 832 874

H 437 493 493 493 521 536 564 578 606 687 758 828 899 970 1040 1111 1144 1215 1286 1356 1427 1498

B 332 374 374 374 395 406 427 438 459 517 570 623 676 729 782 835 870 924 977 1030 1083 1136

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 2,74 5,14 5,06 5,01 6,07 6,56 7,59 8,13 9,25 11,64 15,08 18,89 23,09 27,69 - - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 5,75 5,73 5,71 6,83 7,39 8,58 9,21 10,51 13,27 17,26 21,69 26,58 31,93 37,66 43,94 - - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 58,97 63,51 72,04 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 87,58 102,61 108,66

H
B

L

T
d

D

45°

– сэндвич-тройники диаметром от 550х650 до 800х900мм изготавливаются методом приварки
– сэндвич-тройники диаметром от 80х160 до 500х600мм изготавливаются методом вальцовки

СТр45 Тройник-сэндвич 45° – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 228 245 253 262 271 288 296 313 330 410 453 495 538 581 623 666 661 704 746 789 832

H 394 422 437 451 465 493 507 536 564 687 758 828 899 970 1040 1111 1144 1215 1286 1356 1427

B 300 321 332 342 353 374 385 406 427 517 570 623 676 729 782 835 870 924 977 1030 1083

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 2,50 3,11 3,44 3,79 4,14 4,89 5,29 6,10 6,97 10,45 13,35 16,56 20,08 - - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 3,68 4,08 4,51 4,93 5,84 6,32 7,30 8,36 12,55 16,06 19,94 24,19 28,87 33,85 40,00 - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 51,44 59,35 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 72,64 80,32 90,87

– сэндвич-тройники диаметром от 600х650 до 800х850 мм изготавливаются методом приварки
– сэндвич-тройники диаметром от 80х130 до 550х600 мм изготавливаются методом вальцовки
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СК87 Колено-сэндвич 87° – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

L 165 184 184 184 193 198 208 212 222 231 255 279 302 326 350 373 410 434 458 481 505 529

H 229 249 249 249 259 264 274 279 289 299 324 349 374 399 424 448 507 532 557 582 607 632

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,94 2,86 2,83 2,82 3,37 3,63 4,18 4,47 5,06 5,69 7,37 9,24 11,29 13,53 15,94 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 3,20 3,20 3,20 3,78 4,09 4,73 5,06 5,75 6,47 8,42 10,59 12,97 15,56 18,36 21,37 26,24 29,82 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 30,40 34,50 38,84 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 46,82 52,03 57,50

СК87 Колено-сэндвич 87° – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 151 160 165 174 184 189 198 208 222 231 255 279 302 326 350 373 410 434 458 481 505

H 214 224 229 239 249 254 264 274 289 299 324 349 374 399 424 448 507 532 557 582 607

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,38 1,71 1,88 2,25 2,64 2,84 3,26 3,71 4,42 4,92 6,27 7,76 9,39 11,16 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 2,01 2,22 2,67 3,14 3,38 3,89 4,43 5,29 5,89 7,53 9,33 11,30 13,44 15,75 18,23 22,33 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 21,62 26,48 29,94 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 36,85 41,09 45,54

L

H

T

D

d

87°
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СК45 Колено-сэндвич 45° – изоляция 50мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

L 67 73 73 73 76 77 80 82 84 87 95 102 109 117 124 131 142 150 157 164 172 179

H 216 231 231 231 238 241 248 252 259 266 284 301 319 337 354 372 419 437 454 472 490 507

G 106 112 112 112 115 116 119 120 123 126 134 141 148 156 163 170 195 203 210 217 225 232

B 200 214 214 214 222 225 232 236 243 250 268 285 303 321 338 356 397 415 432 450 468 485

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,43 2,06 2,05 2,03 2,40 2,58 2,94 3,12 3,51 3,91 4,97 6,13 7,38 8,72 10,16 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 2,31 2,31 2,32 2,70 2,91 3,33 3,55 3,99 4,46 5,69 7,04 8,50 10,06 11,73 13,51 16,72 18,83 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 19,43 21,85 24,39 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 29,22 32,24 35,40

СК45 Колено-сэндвич 45° – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 62 65 67 70 73 74 77 80 84 87 95 102 109 117 124 131 142 150 157 164 172

H 206 213 216 224 231 234 241 248 259 266 284 301 319 337 354 372 419 437 454 472 490

G 101 104 106 109 112 113 116 119 123 126 134 141 148 156 163 170 195 203 210 217 225

B 190 197 200 207 214 218 225 232 243 250 268 285 303 321 338 356 397 415 432 450 468

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,04 1,28 1,40 1,65 1,92 2,05 2,33 2,63 3,09 3,41 4,26 5,19 6,18 7,25 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,51 1,66 1,96 2,28 2,45 2,79 3,15 3,71 4,10 5,13 6,25 7,46 8,76 10,14 11,61 14,35 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 13,80 17,05 19,10 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 23,33 25,81 28,40

B

Т

Т
H
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D
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45°

45



СК30 Колено-сэндвич 30° – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

L 32 35 35 35 36 37 38 39 40 41 45 48 51 55 58 61 65 68 71 75 78 82

H 174 184 184 184 189 192 197 199 204 209 222 234 247 259 272 284 317 329 342 354 367 379

G 59 62 62 62 63 64 65 66 68 69 72 76 79 82 86 89 102 106 109 112 116 119

B 167 177 177 177 182 184 189 192 197 202 214 227 239 252 264 277 307 319 332 344 357 369

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 1,13 1,61 1,60 1,59 1,87 2,00 2,28 2,42 2,71 3,00 3,80 4,65 5,57 6,54 5,98 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,81 1,82 1,82 2,11 2,27 2,59 2,75 3,09 3,44 4,36 5,35 6,42 7,57 8,78 10,07 12,43 13,95 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 14,47 16,22 18,05 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 21,58 23,74 25,99

СК30 Колено-сэндвич 30° – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 30 31 32 33 35 35 37 38 40 41 45 48 51 55 58 61 65 68 71 75 78

H 167 172 174 179 184 187 192 197 204 209 222 234 247 259 272 284 317 329 342 354 367

G 57 59 59 61 62 63 64 65 68 69 72 76 79 82 86 89 102 106 109 112 116

B 159 164 167 172 177 179 184 189 197 202 214 227 239 252 264 277 307 319 332 344 357

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 0,83 1,02 1,11 1,31 1,51 1,61 1,83 2,05 2,40 2,64 3,28 3,96 4,70 5,48 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,20 1,32 1,56 1,80 1,93 2,19 2,46 2,88 3,18 3,95 4,79 5,68 6,63 7,64 8,70 10,74 - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - 10,36 12,78 14,27 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 17,38 19,17 21,03

H

B

T
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СППС Площадка опорная старт-сэндвич – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 122 102 102 102 102 102

h 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 46 46 46 46 46 46

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75-верx 
55-низ 75 75 75 75 75

A 227 287 287 287 277 277 327 327 371 371 423 473 523 573 623 673 760 810 860 910 960 1010

В 257 287 287 287 307 307 357 357 407 407 457 507 557 607 657 707 760 810 860 910 960 1010

G 220 250 250 250 270 270 320 320 370 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820 870 920 970

масса, кг 1,42 1,93 1,93 1,93 2,08 2,14 2,62 2,67 3,17 3,26 4,63 5,43 6,26 7,09 7,96 8,85 15,01 16,38 17,83 20,13 21,70 23,23

СППС Площадка опорная старт-сэндвич – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89 102 102 102 102 102

h 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 39 46 46 46 46 46

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

A 210 210 227 227 287 277 277 327 371 371 423 473 523 573 623 673 760 810 860 910 960

В 232 232 257 257 287 307 307 357 407 407 457 507 557 607 657 707 760 810 860 910 960

G 195 195 220 220 250 270 270 320 370 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820 870 920

масса, кг 1,16 1,26 1,42 1,51 1,88 1,95 2,01 2,46 2,95 2,99 4,18 4,86 5,56 6,28 7,03 7,79 13,36 14,57 16,74 18,06 19,46

– для размера 550х650 значение Т для верхней и для нижней частей различное. Верх (двустенная труба) Т=75, низ (одностенная труба) Т=55.
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СПП Площадка опорная сэндвич – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 181 181 181 181 181 181

h 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 125 125 125 125 125 125

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

A 227 287 287 287 277 277 327 327 371 371 423 473 523 573 623 673 760 810 860 910 960 1010

В 257 287 287 287 307 307 357 357 407 407 457 507 557 607 657 707 760 810 860 910 960 1010

G 220 250 250 250 270 270 320 320 370 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820 870 920 970

масса, кг 1,74 2,36 2,34 2,34 2,55 2,63 3,16 3,23 3,79 3,91 5,41 6,33 7,28 8,23 9,22 10,22 17,47 19,04 20,68 23,18 24,94 26,67

СПП Площадка опорная сэндвич – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 181 181 181 181 181

h 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 98 125 125 125 125 125

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

A 210 210 227 227 287 277 277 327 371 371 423 473 523 573 623 673 760 810 860 910 960

В 232 232 257 257 287 307 307 357 407 407 457 507 557 607 657 707 760 810 860 910 960

G 195 195 220 220 250 270 270 320 370 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820 870 920

масса, кг 1,40 1,53 1,71 1,83 2,24 2,33 2,43 2,91 3,46 3,54 4,82 5,59 6,40 7,21 8,05 8,91 15,49 16,86 19,19 20,68 22,24

H

А

А
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d

D

– для размера 550х650 значение Т для верхней и для нижней частей различное. Верх (двустенная труба) Т=75, низ (одностенная труба) Т=55.
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СПК Площадка опорная сэндвич с конденсатоотводом – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55

A 200 240 240 240 260 270 290 300 320 340 390 440 490 540 590 640 690 740 790 840 890 940

В 200 240 240 240 260 270 290 300 320 340 390 440 490 540 590 640 690 740 790 840 890 940

G 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

L 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

масса, кг 1,57 1,86 1,85 1,85 2,19 2,26 2,62 2,69 3,15 3,30 4,11 4,98 5,91 6,90 7,96 9,07 11,64 12,98 14,39 16,41 17,98 19,59

СПК Площадка опорная сэндвич с конденсатоотводом – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

A 170 190 200 220 240 250 270 290 320 340 390 440 490 540 590 640 690 740 790 840 890

В 170 190 200 220 240 250 270 290 320 340 390 440 490 540 590 640 690 740 790 840 890

G 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

L 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

масса, кг 1,18 1,30 1,58 1,70 1,82 2,06 2,18 2,51 3,00 3,12 3,85 4,65 5,51 6,43 7,41 8,45 10,84 12,10 13,98 15,40 16,88
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СПКК Площадка опорная сэндвич с конденсатоотводом под консоль – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

A 227 287 287 287 277 277 327 327 371 371 423 473 523 573 623 673 760 810 860 910 960 1010

В 257 287 287 287 307 307 357 357 407 407 457 507 557 607 657 707 760 810 860 910 960 1010

G 220 250 250 250 270 270 320 320 370 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820 870 920 970

масса, кг 1,82 2,04 2,06 2,06 2,21 2,28 2,79 2,85 3,40 3,53 5,26 6,34 7,51 8,76 10,10 11,53 14,54 16,58 18,16 20,83 22,75 24,93

СПКК Площадка опорная сэндвич с конденсатоотводом под консоль – изоляция 25мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

A 210 210 227 227 287 277 277 327 371 371 423 473 523 573 623 673 760 810 860 910 960

В 232 232 257 257 287 307 307 357 407 407 457 507 557 607 657 707 760 810 860 910 960

G 195 195 220 220 250 270 270 320 370 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820 870 920

масса, кг 1,42 1,56 1,98 2,05 2,11 2,25 2,35 2,48 3,00 3,74 5,19 6,24 7,39 8,61 9,92 12,32 14,47 16,88 18,54 20,47 22,40
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ССК Сборник конденсата-сэндвич – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 800 900

Н 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса, кг 0,94 1,27 1,27 1,26 1,45 1,54 1,72 1,81 2,00 2,20 2,70 3,24 3,75 4,35 4,98 6,17 8,30 9,19 10,10 13,83 15,15 16,52

ССК Сборник конденсата-сэндвич – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

Н 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса, кг 0,73 0,86 0,93 1,07 1,22 1,29 1,44 1,60 1,85 2,02 2,47 2,95 3,43 3,96 5,07 5,73 7,70 8,52 9,93 13,21 14,47

H
T

d

D

СКН Конус-сэндвич – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 205 230 230 230 230 230 230 230 230 230 280 280 280 280 280 280 330 330 330 330 330 330

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75 75

масса, кг 0,55 0,76 0,80 0,82 0,88 0,94 1,05 1,11 1,23 1,34 1,96 2,30 2,65 3,00 3,34 4,77 7,70 8,36 9,02 10,85 11,6 12,34

СКН Конус-сэндвич – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 205 230 230 230 230 230 230 230 230 230 280 280 280 280 280 280 330 330 330 330 330

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса,кг 0,49 0,66 0,72 0,83 0,94 1,00 1,11 1,23 1,40 1,51 2,17 2,51 2,86 3,20 4,62 5,07 8,09 8,74 10,57 11,31 12,05
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СС Старт-сэндвич – изоляция 50мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 105 105 105 105 105 105 105 105 105 105 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135

T 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75-верx 
55-низ 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 0,71 0,97 0,97 0,97 1,11 1,18 1,32 1,39 1,54 1,68 2,24 2,63 3,03 3,42 3,81 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 1,13 1,15 1,16 1,31 1,40 1,57 1,66 1,84 2,01 2,71 3,20 3,69 4,17 4,66 5,15 - - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 7,31 8,17 8,82 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 10,48 11,19 11,91

СС Старт-сэндвич – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

H 105 105 105 105 105 105 105 105 105 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135

Т 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 75 75 75 75 75

масса 0,5x0,5 кг 0,56 0,68 0,74 0,85 0,97 1,03 1,14 1,26 1,43 1,71 2,03 2,36 2,68 3,00 - - - - - - -

масса 0,8x0,5 кг - 0,84 0,92 1,07 1,22 1,29 1,44 1,59 1,82 2,18 2,60 3,01 3,43 3,85 4,26 4,68 - - - - -

масса 0,8x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - 6,83 7,38 - - -

масса 1,0x0,8 кг - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8,95 9,57 10,20

Для размера 550х650 значение Т для верхней и для нижней частей различное. Верх (двустенная труба) Т=75, низ (одностенная труба) Т=55.
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D

52



СО Оголовок-сэндвич – изоляция 50 мм

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 160 200 200 200 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

S 250 300 300 300 300 300 370 370 400 450 500 500 650 700 750 800 1250 1300 1350 1400 1450 1500

H 180 210 210 210 210 210 245 245 245 245 280 305 330 355 380 405 450 475 500 525 550 575

h 50 65 65 65 65 65 100 100 100 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400

масса, кг 0,66 0,89 0,89 0,89 0,97 1,16 1,26 1,33 1,45 1,66 2,14 2,37 2,77 3,16 4,14 4,62 8,30 9,21 10,45 11,57 12,64 13,51

СО Оголовок-сэндвич – изоляция 25 мм

d 80 100 110 130 150 160 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

D 130 150 160 180 200 210 230 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

S 250 300 300 300 370 370 400 450 500 500 650 700 750 800 1250 1300 1350 1400 1450 1500

H 180 210 210 210 245 245 245 245 280 305 330 355 380 405 450 475 500 525 550 575

h 50 65 65 65 100 100 100 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400

масса, кг 0,64 0,82 0,86 1,08 1,18 1,22 1,36 1,57 1,99 2,21 3,02 3,58 5,13 5,71 7,50 8,66 9,75 10,81 11,71 12,49

H
h

S

d
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КОАКСИАЛЬНЫЕ
ДЫМОХОДЫ
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ТТ1000 Труба коаксиальная 1000 мм

ТТ500 Труба коаксиальная 500 мм

ТТ250 Труба коаксиальная 250 мм

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940

масса 0,5x0,5 кг 2,06 2,63 3,19 5,06 5,82 6,32 7,58 8,83 8,21 9,46

масса 0,8x0,5 кг - - 3,95 6,20 7,18 7,83 9,46 11,10 10,09 11,73

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440

масса 0,5x0,5 кг 1,06 1,34 1,62 2,55 2,93 3,18 3,81 4,44 4,12 4,75

масса 0,8x0,5 кг - - 2,00 3,12 3,61 3,93 4,75 5,57 5,06 5,88

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190

масса 0,5x0,5 кг 0,55 0,70 0,84 1,30 1,48 1,61 1,92 2,24 2,08 2,39

масса 0,8x0,5 кг - - 1,03 1,58 1,82 1,99 2,39 2,80 2,55 2,96

H
55

d

D
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ТСТ1000 Труба коаксиальная-сэндвич 1000 мм

ТСТ1000 Труба коаксиальная-сэндвич 250 мм

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

S 200 220 250 350 400 400 450 500 500 550

H 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940

масса 0,5x0,5 кг 7,68 8,78 10,47 15,66 19,28 18,58 21,50 24,42 23,79 26,71

масса 0,8x0,5 кг - - 11,22 16,80 20,64 20,09 23,39 26,68 25,68 28,97

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

S 200 220 250 350 400 400 450 500 500 550

H 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190

масса 0,5x0,5 кг 1,81 2,07 2,46 3,65 4,44 4,33 5,01 5,69 5,53 6,21

масса 0,8x0,5 кг - - 2,65 3,93 4,78 4,71 5,48 6,25 6,00 6,78

H

S

55

d
D

ТСТ1000 Труба коаксиальная-сэндвич 500 мм

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

S 200 220 250 350 400 400 450 500 500 550

H 440 440 440 440 440 440 440 440 440 440

масса 0,5 кгx0,5 3,76 4,31 5,13 7,65 9,39 9,08 10,51 11,93 11,62 13,04

масса 0,8 кгx0,5 - - 5,51 8,22 10,07 9,83 11,45 13,06 12,56 14,18
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ТТ250К Труба коаксиальная компенсатор 250мм

ТТ330К Труба коаксиальная компенсатор 330мм

ТТ500К Труба коаксиальная компенсатор 500мм

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 245 245 245 245 245 245 245 245 245 245

масса 0,5x0,5 кг 0,55 0,70 0,84 1,30 1,48 1,61 1,92 2,24 2,08 2,39

масса 0,8x0,5 кг - - 1,03 1,58 1,82 1,99 2,39 2,80 2,55 2,96

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 325 325 325 325 325 325 325 325 325 325

масса 0,5x0,5 кг 0,71 0,90 1,09 1,70 1,95 2,11 2,53 2,94 2,73 3,15

масса 0,8x0,5 кг - - 1,34 2,07 2,39 2,61 3,15 3,69 3,36 3,90

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 495 495 495 495 495 495 495 495 495 495

масса 0,5x0,5 кг 1,06 1,34 1,62 2,55 2,93 3,18 3,81 4,44 4,12 4,75

масса 0,8x0,5 кг - - 2,00 3,12 3,61 3,93 4,75 5,57 5,06 5,88

H

d

D
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ТТГ Труба коаксиальная со штуцером газоанализатора

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190

масса 0,5x0,5 кг 0,55 0,70 0,84 1,30 1,48 1,61 1,92 2,24 2,08 2,39

масса 0,8x0,5 кг - - 1,03 1,58 1,82 1,99 2,39 2,80 2,55 2,96

G½

G½

ТТр87 Тройник коаксиальный 87°

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

L 95 108 120 170 185 195 220 245 245 270

H 245 270 295 395 425 445 495 545 545 595

B 150 163 175 225 240 250 275 300 300 325

масса 0,5x0,5 кг 0,82 1,12 1,43 2,79 3,36 3,78 4,86 6,06 5,70 7,00

масса 0,8x0,5 кг - - 1,79 3,46 4,20 4,74 6,14 7,70 7,12 8,81

H
B

L

55

55

d D

87
°

– для тройников с внутренним диаметром 60-250 отвод внутренней трубы формируется методом вытяжки.
– для тройников с наружным диаметром 100-250 отвод наружной трубы формируется методом вытяжки.
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ТСТр90Р Тройник коаксиальный-сэндвич ревизия с заглушкой

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

S 200 220 250 350 400 400 450 500 500 550

H 245 270 295 395 425 445 495 545 545 595

B 95 108 120 170 185 195 220 245 245 270

N 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

масса 0,5x0,5 кг 2,72 3,41 4,34 8,19 10,60 10,76 13,61 16,77 16,23 19,66

масса 0,8x0,5 кг - - 4,74 8,92 11,52 11,80 14,99 18,52 17,75 21,58

H
B

S N

d D

55

90°

– для тройников с внутренним диаметром 60-250 отвод внутренней трубы формируется методом вытяжки.
– для тройников с наружным диаметром 100-250 отвод наружной трубы формируется методом вытяжки.

ТТр90Р Тройник коаксиальный ревизия с заглушкой

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 245 270 295 395 425 445 495 545 545 595

B 150 163 175 225 240 250 275 300 300 325

N 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

масса 0,5x0,5 кг 1,07 1,45 1,85 3,54 4,26 4,79 6,17 7,69 7,18 8,82

масса 0,8x0,5 кг - - 2,21 4,21 5,10 5,75 7,45 9,33 8,60 10,64
H

B

d D

N

55

90°

– для тройников с внутренним диаметром 60-250 отвод внутренней трубы формируется методом вытяжки.
– для тройников с наружным диаметром 100-250 отвод наружной трубы формируется методом вытяжки.
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КТр87 Тройник 87° коллективный

отвод 60 отвод 80 отвод 100 отвод 150

d 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300 250 300

N 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100 150 150

L 120 135 145 170 195 120 135 145 170 195 120 135 145 170 195 170 195

H 200 200 200 200 200 220 220 220 220 220 240 240 240 240 240 290 290

B 125 125 125 125 125 135 135 135 135 135 145 145 145 145 145 170 170

масса 0,5 кг 0,57 0,66 0,73 0,89 1,06 0,63 0,73 0,80 0,98 1,16 0,69 0,80 0,88 1,07 1,26 1,29 1,51

масса 0,8 кг - - - - - - - - - - 1,11 1,29 1,41 1,71 2,01 2,06 2,41

ТТр87 Тройник 87° коаксиальный коллективный

отвод 60 увеличенный 
приток отвод 80 увеличенный 

приток отвод 100 увеличенный 
приток

d 150 180 200 250 300 250 300 150 180 200 250 300 250 300 150 180 200 250 300 250 300

D 250 280 300 350 400 400 450 250 280 300 350 400 400 450 250 280 300 350 400 400 450

N 60 60 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100 100 100

M 100 100 100 100 100 100 100 125 125 125 125 125 125 125 150 150 150 150 150 150 150

L 170 185 195 220 245 245 270 170 185 195 220 245 245 270 170 185 195 220 245 245 270

H 245 245 245 245 245 245 245 270 270 270 270 270 270 270 295 295 295 295 295 295 295

B 150 150 150 150 150 150 150 163 163 163 163 163 163 163 175 175 175 175 175 175 175

Масса 0,5x0,5 кг 1,77 2,00 2,16 2,54 2,92 2,75 3,13 1,97 2,22 2,38 2,80 3,21 3,03 3,44 2,16 2,43 2,61 3,05 3,50 3,31 3,75

Масса 0,8x0,5 кг - - - - - - - - - - - - - - 2,68 3,02 3,26 3,84 4,42 4,11 4,69

H
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87°

– Для тройников диаметром 200, 250, 300 отвод 80 мм формируется методом вытяжки
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СТр87 Тройник-сэндвич 87° коллективный комбинированный – изоляция 50 мм

отвод 60 отвод 80 отвод 100

d 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300

D 250 280 300 350 400 250 280 300 350 400 250 280 300 350 400

N 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100

L 170 185 195 220 245 170 185 195 220 245 170 185 195 220 245

H 205 205 205 205 205 225 225 225 225 225 245 245 245 245 245

B 75 75 75 75 75 85 85 85 85 85 95 95 95 95 95

масса 0,5x0,5 кг 2,35 2,68 2,91 3,46 4,02 2,57 2,94 3,18 3,78 4,39 2,80 3,19 3,45 4,10 4,76

масса 0,8x0,5 кг - - - - - - - - - - 3,26 3,72 4,02 4,79 5,56

СТр87 Тройник-сэндвич 87° коллективный комбинированный – изоляция 25 мм

отвод 60 отвод 80 отвод 100

d 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300

D 200 230 250 300 350 200 230 250 300 350 200 230 250 300 350

N 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100

L 145 160 170 195 220 145 160 170 195 220 145 160 170 195 220

H 205 205 205 205 205 225 225 225 225 225 245 245 245 245 245

B 75 75 75 75 75 85 85 85 85 85 95 95 95 95 95

Масса 0,5x0,5 кг 1,65 1,92 2,10 2,55 2,99 1,81 2,10 2,29 2,78 3,26 1,97 2,28 2,49 3,01 3,52

Масса 0,8x0,5 кг - - - - - - - - - - 2,41 2,79 3,04 3,68 4,31

H
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– Для сэндвич тройников диаметром 200, 250, 300 отвод 80 мм формируется методом вытяжки

– Для сэндвич тройников диаметром 200, 250, 300 отвод 80 мм формируется методом вытяжки
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Стр87 Тройник-сэндвич 87° коллективный – изоляция 25мм

отвод 60 отвод 80 отвод 100

d 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300

D 200 230 250 300 350 200 230 250 300 350 200 230 250 300 350

N 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100

M 110 110 110 110 110 130 130 130 130 130 150 150 150 150 150

L 200 215 225 250 275 200 215 225 250 275 200 215 225 250 275

H 255 255 255 255 255 275 275 275 275 275 295 295 295 295 295

B 100 100 100 100 100 110 110 110 110 110 120 120 120 120 120

Масса 0,5x0,5 кг 2,15 2,47 2,69 3,22 3,76 2,34 2,69 2,92 3,49 4,06 2,54 2,90 3,14 3,75 4,36

Масса 0,8x0,5 кг - - - - - - - - - - 3,03 3,48 3,77 4,52 5,26

Стр87 Тройник-сэндвич 87° коллективный – изоляция 50мм

отвод 60 отвод 80 отвод 100

d 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300 150 180 200 250 300

D 250 280 300 350 400 250 280 300 350 400 250 280 300 350 400

N 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100

M 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 200 200 200 200 200

L 225 240 250 275 300 225 240 250 275 300 225 240 250 275 300

H 305 305 305 305 305 305 305 305 305 305 345 345 345 345 345

B 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 145 145 145 145 145

Масса 0,5x0,5 кг 3,60 4,08 4,39 5,19 5,98 3,62 4,10 4,42 5,21 6,01 4,14 4,67 5,03 5,92 6,81

Масса 0,8x0,5 кг - - - - - - - - - - 4,71 5,34 5,75 6,79 7,84
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– Для сэндвич тройников диаметром 200, 250, 300 отвод 80 мм формируется методом вытяжки

– Для сэндвич тройников диаметром 200, 250, 300 отвод 80 мм формируется методом вытяжки
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55 55

ТСТр87 Тройник 87° коаксиальный сэндвич коллективный

отвод 60 увеличенный 
приток отвод 80 увеличенный 

приток отвод 100 увеличенный 
приток

d 150 180 200 250 300 250 300 150 180 200 250 300 250 300 150 180 200 250 300 250 300

D 250 280 300 350 400 400 450 250 280 300 350 400 400 450 250 280 300 350 400 400 450

S 350 400 400 450 500 500 550 350 400 400 450 500 500 550 350 400 400 450 500 500 550

N 60 60 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100 100 100

M 100 100 100 100 100 100 100 125 125 125 125 125 125 125 150 150 150 150 150 150 150

L 220 245 245 270 295 295 320 220 245 245 270 295 295 320 220 245 245 270 295 295 320

H 245 245 245 245 245 245 245 270 270 270 270 270 270 270 295 295 295 295 295 295 295

B 95 95 95 95 95 95 95 108 108 108 108 108 108 108 120 120 120 120 120 120 120

Масса 0,5x0,5 кг 4,73 5,73 5,57 6,42 7,26 7,09 7,93 5,20 6,30 6,12 7,04 7,96 7,77 8,69 5,67 6,86 6,66 7,66 8,65 8,46 9,45

Масса 0,8x0,5 кг - - - - - - - - - - - - - - 6,18 7,46 7,31 8,44 9,57 9,26 10,39

– Для тройников с внутренним диаметром 200, 250, 300 отвод 80 мм формируется методом вытяжки
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ТК87 Колено коаксиальное 87°

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

L 140 152 163 262 277 286 310 334 334 357

H 92 105 117 222 237 247 272 296 296 321

масса 0,5x0,5 кг 0,55 0,75 0,98 2,41 2,90 3,25 4,20 5,24 4,86 5,98

масса 0,8x0,5 кг - - 1,21 2,95 3,58 4,03 5,25 6,58 5,99 7,41

87
°
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ТК90 Колено коаксиальное 90°

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

L 143 155 168 270 285 295 320 345 345 370

H 88 100 113 215 230 240 265 290 290 315

масса 0,5x0,5 кг 0,55 0,76 0,99 2,44 2,95 3,31 4,27 5,34 4,95 6,10

масса 0,8x0,5 кг - - 1,23 2,99 3,64 4,10 5,34 6,71 6,10 7,56
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L

55

d
D
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ТК45 Колено коаксиальное 45°

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

L 72 75 79 119 123 126 134 141 141 148

H 118 127 136 232 243 250 268 285 285 303

G 33 36 40 80 84 87 95 102 102 109

B 134 143 152 248 259 266 284 301 301 319

масса 0,5x0,5 кг 0,43 0,58 0,74 1,73 2,06 2,29 2,90 3,55 3,30 4,00

масса 0,8x0,5 кг - - 0,91 2,12 2,54 2,84 3,62 4,47 4,06 4,96
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ТК30 Колено коаксиальное 30°

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

L 43 45 46 65 68 69 72 76 76 79

H 105 112 118 189 197 202 214 227 227 239

G 15 17 19 38 40 41 45 48 48 51

B 113 119 125 197 204 209 222 234 234 247

масса 0,5x0,5 кг 0,37 0,49 0,61 1,37 1,62 1,79 2,25 2,75 2,55 3,07

масса 0,8x0,5 кг - - 0,76 1,67 2,00 2,22 2,82 3,45 3,14 3,80

ТПП1 Площадка опорная коаксиальная

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148

h 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48

A 187 230 230 327 371 371 423 473 473 523

B 187 230 230 357 407 407 457 507 507 557

G 150 193 193 320 370 370 420 470 470 520

масса 0,89 1,22 1,32 2,39 2,89 2,95 4,18 4,89 5,08 5,88
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ТСППС Площадка опорная старт коаксиальная-сэндвич

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

S 200 220 250 350 400 400 450 500 500 550

H 93 93 93 93 93 93 93 93 93 93

h 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48

A 287 277 327 423 473 473 523 573 573 623

B 287 307 357 457 507 507 557 607 607 657

G 250 270 320 420 470 470 520 570 570 620

масса 2,06 2,26 2,86 5,20 6,31 6,22 7,25 8,29 8,49 9,63
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ТСПП Площадка опорная коаксиальная-сэндвич

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

S 200 220 250 350 400 400 450 500 500 550

H 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148

h 103 103 103 103 103 103 103 103 103 103

A 287 277 327 423 473 473 523 573 573 623

B 287 307 357 457 507 507 557 607 607 657

G 250 270 320 420 470 470 520 570 570 620

масса 2,50 2,75 3,44 6,03 7,32 7,17 8,32 9,49 9,68 10,95
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ТСКН Конус-насадка коаксиальная-сэндвич

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

E 100 125 150 250 280 300 350 400 350 400

S 200 220 250 350 400 400 450 500 500 550

H 270 270 270 345 345 345 345 345 365 365

G 300 325 350 450 480 500 550 600 550 600

масса 0,5x0,5 кг 2,12 2,56 3,06 5,22 6,06 6,32 7,42 8,52 8,93 10,17

масса 0,8x0,5 кг - - 3,32 5,69 6,63 6,95 8,20 9,46 9,76 11,16

ТКН Конус-насадка коаксиальная

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 220 220 220 245 245 245 245 245 270 270

G 250 275 300 450 480 500 550 600 600 650

масса 0,5x0,5 кг 0,62 0,77 0,92 1,66 1,90 2,05 2,44 2,82 2,84 3,26

масса 0,8x0,5 кг - - 1,13 2,01 2,31 2,51 3,01 3,51 3,46 4,01

H

G

dD

55
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H

d

D

55

ТС Старт-насадка коаксиальная

увеличенный 
приток

d 60 80 100 150 180 200 250 300 250 300

D 100 125 150 250 280 300 350 400 400 450

H 140 160 160 160 160 160 190 190 190 190

масса 0,5x0,5 кг 0,30 0,44 0,55 0,89 1,04 1,13 1,52 1,79 1,68 1,96

масса 0,8x0,5 кг - - 0,71 1,14 1,33 1,46 1,99 2,35 2,15 2,52
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МОНТАЖНЫЕ
ЭЛЕМЕНТЫ

71



 
 h

A

L

h

H

40
40

А – максимально возможное 
расстояние до трубы

Опорная площадка (заказывается отдельно)

Вариант установки с одностенной площадкой Вариант установки с сэндвич площадкой
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УКП1-8 Консоль универсальная для площадки (2 шт) К1-8

Номер К1 К2 К3 К4 К5 К6 К7 К8

L 280 330 400 500 600 700 950 1300

H 200 250 300 370 440 510 680 980

h 120 170 220 289 180 215 300 450

количество отверстий 2 2 2 2 3 3 3 3

диаметр отверстий, мм 11 11 11 11 11 11 11 11

масса, кг 1,28 1,61 2,23 2,87 3,52 4,64 8,07 14,01

несущая способность, кг 150 150 150 200 200 200 200 200

Максимально возможное расстояние 
до трубы (площадка одностенная)

Максимально возможное расстояние
до сэндвича (площадка двустенная)

Труба, d К1 
(280)

К2 
(330)

К3 
(400)

К4 
(500)

К5 
(600)

К6 
(700)

К7 
(950)

К8 
(1300)

80 205 255 325 425 525 625 875 1225

100 195 245 315 415 515 615 865 1215

110 190 240 310 410 510 610 860 1210

115 190 240 310 410 510 610 860 1210

120 185 235 305 405 505 605 855 1205

130 180 230 300 400 500 600 850 1200

150 170 220 290 390 490 590 840 1190

160 165 215 285 385 485 585 835 1185

180 155 205 275 375 475 575 825 1175

200 145 195 265 365 465 565 815 1165

250 120 170 240 340 440 540 790 1140

300 90 140 210 310 410 510 760 1110

350 60 110 180 280 380 480 730 1080

400 30 80 150 250 350 450 700 1050

450 - 50 120 220 320 420 670 1020

500 - - 90 190 290 390 640 990

550 - - 60 160 260 360 610 960

600 - - 30 130 230 330 580 930

700 - - - - 75 175 425 775

800 - - - - - 75 325 675

Сэндвич, dxD К1 
(280)

К2 
(330)

К3 
(400)

К4 
(500)

К5 
(600)

К6 
(700)

К7 
(950)

К8 
(1300)

80х130 170 220 290 390 490 590 840 1190

100х150 160 210 280 380 480 580 830 1180

80х160,110х160 155 205 275 375 475 575 825 1175

130х180 145 195 265 365 465 565 815 1165

100х200,110х200, 
115х200,150х200 135 185 255 355 455 555 805 1155

160х210 130 180 250 350 450 550 800 1150

120х220 125 175 245 345 445 545 795 1145

130х230, 180х230 120 170 240 340 440 540 790 1140

150х250,200х250 110 160 230 330 430 530 780 1130

160х260 105 155 225 325 425 525 775 1125

180х280, 230х280 95 145 215 315 415 515 765 1115

200х300, 250х300 85 135 205 305 405 505 755 1105

250х350,300х350 55 105 175 275 375 475 725 1075

300х400, 350х400 - 80 150 250 350 450 700 1050

350х450, 400х450 - 40 110 210 310 410 660 1010

400х500, 450х500 - - 85 185 285 385 635 985

450х550, 500х550 - - - 105 235 335 585 935

500х600 - - - 80 185 285 535 885

600х650 - - - - 105 205 455 805

600х700 - - - - 80 180 430 780

700х750 - - - - - 105 355 705

700х800 - - - - - 80 330 680

800х850 - - - - - - 255 605

800х900 - - - - - - 230 580
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УПН Площадка опора напольная

Сэндвич 80х130 
100х150

80х160 
110х160 
130х180

100х200 
110х200 
115х200 
150х200

160х210
120х220 
130х230 
180х230

150х250 
160х260 
200х250

180х280 
230х280 
200х300 
250х300

250х350 
300х350

300х400 
350х400

350х450 
400х450

400х500 
450х500

450х550 
500х550

500х600 
550х600

550х650 
600х650

600х700 
650х700

650х750 
700х750

700х800 
750х800

750х850 
800х850

800х900 
850х900

А 225 250 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

В 210 225 280 280 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

P 255 280 310 330 380 430 480 530 580 630 680 730 780 830 880 930 980 1030

L 100 120 180 180 250 300 300 300 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

G 195 220 250 270 320 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820 870 920 970

масса, кг 5,92 6,38 7,80 7,80 9,45 10,67 11,90 13,12 14,43 15,66 16,89 18,08 19,31 20,54 21,77 23,00 24,24 25,47

B

L

A

G

P

54
5 

ве
рх

не
е 

по
ло

ж
ен

ие
34

5 
ни

ж
не

е 
по

ло
ж

ен
ие

ш
аг

=4
0

ш
аг

=4
0

Опорная площадка (заказывается отдельно)
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КХСР Хомут стеновой раздвижной

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 220 230 250 260 280 300 350 400

A 105 105 105 105 100 100 100 100 100 150 150 150 200 200 200 300 318 368

B 55 55 55 55 50 50 45 40 40 70 65 65 90 90 90 150 162 187

h - - - - - - - - - 28 31 40 44 44 44 94 94 100

G 64 84 94 99 104 114 134 144 164 184 204 214 234 246 266 296 326 378

масса, кг 0,46 0,52 0,55 0,56 0,58 0,61 0,66 0,70 0,75 1,10 1,18 1,20 1,52 1,52 1,65 2,69 3,11 3,91

КХС50 Хомут стеновой 50мм

d 80 100 110 115 120 140 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

S 180 200 210 215 220 230 250 260 280 300 310 320 330 350 360 380 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

G 65 85 95 100 105 115 135 145 165 185 195 205 215 236 246 266 286 336 386 436 486 536 586 636 686 736 786 836 886

n 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

b 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9

масса, кг 0,31 0,35 0,37 0,39 0,40 0,42 0,46 0,49 0,53 0,58 0,60 0,63 0,67 0,70 0,74 0,78 0,84 0,97 1,11 1,24 1,40 1,54 1,69 2,90 2,02 2,20 2,36 2,60 2,71

А

B

S

h

G

d

G

G/
2

G/
2

d

50

n – количество отверстий для крепления к стене
b – диаметр отверстий для крепления к стене

А – максимально возможное расстояние до трубы
В – минимально возможное расстояние до трубы
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УШС Штанга крепления 
хомута стенового (2 шт)

Параметры для различных стеновых хомутов

Размер Ш-250 Ш-500 Ш-750 Ш-1000

L 250 500 750 1000

B 45 45 70 70

масса, кг 0,36 0,84 1,70 2,13

Хомут, d 80 100 110 115 120 140 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

А 130 150 160 165 170 180 200 210 230 250 260 270 280 300 310 330 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950

К для Ш-250 225 220 215 215 215 210 205 200 195 180 175 170 165 155 150 140 130 105 80 55 - - - - - - - - -

К для Ш-500 475 470 465 465 465 460 455 450 445 430 425 420 415 405 400 390 380 355 330 305 280 255 230 205 180 155 130 105 80

К для Ш-750 725 720 715 715 715 710 705 700 695 680 675 670 665 655 650 640 630 605 580 555 530 505 480 455 430 405 380 355 330

К для Ш-1000 975 970 965 965 965 960 955 950 945 930 925 920 915 905 900 890 880 855 830 805 780 755 730 705 680 655 630 605 580

A
B B

A

B B

L

K d

КЮ Юбка

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

H 40 40 40 40 40 45 45 45 50 50 50 50 50 60 60 65 65 70 75 80 90 95 100 110 120 125 135 140 145

масса 0,5 кг 0,09 0,11 0,12 0,12 0,12 0,15 0,17 0,18 0,23 0,25 0,28 0,30 0,31 0,36 0,37 0,43 0,45 0,57 0,68 0,80 1,00 1,15 1,30 1,57 1,84 2,11 2,36 2,61 2,84

d

H
5

К – максимально возможное расстояние до трубы

Хомут стеновой (заказывается отдельно)
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КХМ250 Хомут монтажный с удлинителем 250мм

d 80 100 110 115 120 130 135 140 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

S 165 185 195 200 205 135 140 145 155 165 186 206 216 226 236 256 266 286 306 356 406 456 506 556 608 658 708 758 808 858 908

G 80 120 120 120 120 80 80 80 90 90 120 120 120 120 120 180 180 180 200 240 300 300 400 400 500 500 500 500 500 500 500

n 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

b 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

масса, кг 0,65 0,70 0,72 0,73 0,74 0,60 0,61 0,62 0,74 0,76 0,88 0,93 0,96 0,99 1,01 1,10 1,13 1,18 1,24 1,37 1,54 1,68 2,16 2,31 2,85 3,03 3,22 3,40 3,58 3,76 3,95

  

КХМ50 Хомут монтажный 50мм

d 80 100 110 115 120 130 135 140 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

L 50 50 50 50 50 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65

S 162 182 192 197 202 132 137 142 152 162 182 202 212 222 232 252 262 282 302 352 402 452 502 552 602 652 702 752 802 852 902

G 80 120 120 120 120 80 80 80 90 90 120 120 120 120 120 180 180 180 200 240 300 300 400 400 500 500 500 500 500 500 500

n 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

b 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

масса, кг 0,32 0,36 0,38 0,39 0,40 0,31 0,32 0,33 0,35 0,37 0,46 0,50 0,52 0,54 0,56 0,60 0,62 0,66 0,71 0,81 0,91 1,02 1,13 1,23 1,67 1,80 1,94 2,07 2,21 2,34 2,48

65-265

d

G

GS

G/2

G/
2

L
d

G

G

G/2

G/
2

S

n – количество отверстий для крепления к стене
b – диаметр отверстий для крепления к стене

n – количество отверстий для крепления к стене
b – диаметр отверстий для крепления к стене
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КРК30 Разделка крышная 15-30°

d трубы 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

d 90 110 120 125 130 140 160 170 190 210 220 230 240 260 270 290 310 360 410 460 510 560 610 660 710 760 810 860 910

H 126 131 133 134 135 137 163 165 169 173 175 177 179 183 185 190 194 237 247 257 300 310 320 353 363 373 384 394 404

h 100 100 100 100 100 100 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 150 150 150 180 180 180 200 200 200 200 200 200

A 370 390 400 410 410 420 460 480 500 520 530 540 550 580 590 610 630 810 870 930 1070 1120 1180 1250 1350 1410 1470 1520 1580

B 380 410 420 430 430 450 490 500 520 550 560 570 580 610 620 640 670 850 910 970 1120 1180 1240 1310 1420 1480 1540 1600 1660

с 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 150 150 150 180 180 180 200 200 200 200 200 200

масса, кг 0,74 0,84 0,88 0,92 0,92 0,98 1,20 1,27 1,38 1,50 1,56 1,61 1,67 1,83 1,88 2,00 2,14 3,40 3,86 4,35 5,77 6,31 6,92 7,82 8,98 9,69 10,40 11,10 11,90

B

H

A
d

25°

КРК0 Разделка крышная 0°

d трубы 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

d 90 110 120 125 130 140 160 170 190 210 220 230 240 260 270 290 310 360 410 460 510 560 610 660 710 760 810 860 910

H 139 139 141 143 144 146 172 174 179 183 186 188 191 195 198 203 207 251 263 274 318 330 341 374 386 398 409 421 433

A 380 400 410 410 420 430 470 480 500 520 540 550 560 580 590 620 640 820 880 930 1070 1130 1190 1250 1350 1410 1470 1530 1590

B 380 400 410 410 420 430 470 480 500 520 540 550 560 580 590 620 640 820 880 930 1070 1130 1190 1250 1350 1410 1470 1530 1590

с 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 150 150 150 180 180 180 200 200 200 200 200 200

масса, кг 0,77 0,85 0,89 0,90 0,94 0,98 1,21 1,26 1,36 1,47 1,57 1,63 1,68 1,80 1,86 2,03 2,15 3,41 3,89 4,31 5,70 6,31 6,92 7,75 8,86 9,60 10,30 11,10 11,90

B H

c

c

A

d

c

c

h
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КХС3 Хомут соединительный разнополочный

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 600 650 700 750 800 850 900

H 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40* 140* 140 140 140 140 140 140

масса, кг 0,07 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,11 0,11 0,12 0,14 0,14 0,15 0,15 0,16 0,17 0,18 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,37 1,69 1,83 1,97 2,12 2,25 2,40 2,53

КРК45 Разделка крышная 30-45°

d трубы 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

d 90 110 120 125 130 140 160 170 190 210 220 230 240 260 270 290 310 360 410 460 510 560 610 660 710 760 810 860 910

H 160 168 172 174 176 180 213 216 224 232 236 239 243 251 255 263 270 327 346 365 423 442 461 502 524 544 563 582 601

h 100 100 100 100 100 100 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 150 150 150 180 180 180 200 200 200 200 200 200

A 380 410 420 430 440 450 490 500 530 550 570 580 590 615 630 660 680 870 940 1000 1150 1210 1250 1400 1460 1520 1590 1650 1720

B 470 495 520 530 540 550 610 630 660 690 710 720 740 770 780 820 850 1070 1150 1220 1400 1480 1560 1710 1790 1870 1950 2020 2100

с 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 150 150 150 180 180 180 200 200 200 200 200 200

масса, кг 0,95 1,07 1,15 1,20 1,24 1,30 1,60 1,69 1,87 2,03 2,15 2,22 2,32 2,51 2,60 2,84 3,03 4,72 5,45 6,14 8,07 8,94 9,73 11,32 12,9 14,05 15,20 16,40 17,60

B

H

c

c

A d

h 45°

Hd

* – для труб d600 применяется хомут шириной 40 мм
– для сэндвичей с наружным контуром D600 применяется хомут шириной 140 мм
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КПО Площадка опорная с хомутом

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400

А 165 185 195 200 205 220 220 245 245 275 295 295 295 345 345 395 395 445 495

В 160 180 190 195 200 210 230 240 260 280 290 300 310 330 340 360 380 430 480

G 140 160 170 175 180 195 195 220 220 250 270 270 270 320 320 370 370 420 470

S 100 120 130 135 140 150 170 180 200 220 230 240 250 270 280 300 320 370 420

масса, кг 0,58 0,67 0,71 0,73 0,75 0,80 0,89 0,93 1,03 1,12 1,17 1,22 1,27 1,37 1,42 1,52 1,63 2,38 2,74

H

S

A

G B

d

КХС4 Хомут соединительный для растяжек

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 600 650 700 750 800 850 900

H 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40* 140* 140 140 140 140 140 140

масса, кг 0,11 0,12 0,12 0,13 0,13 0,14 0,15 0,15 0,16 0,18 0,18 0,19 0,19 0,20 0,21 0,22 0,23 0,26 0,29 0,32 0,35 0,38 0,41 1,73 1,87 2,01 2,16 2,29 2,44 2,57

* – для труб d600 применяется хомут шириной 40 мм
– для сэндвичей с наружным контуром D600 применяется хомут шириной 140 мм
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КПНО Пластина накладная с отверстием

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 220 230 250 260 280 300 350 400

А 300 300 300 500 500 500 600 600 600 800 800 800 950 950 950 950 950 950

В 300 300 300 500 500 500 600 600 600 800 800 800 950 950 950 950 950 950

масса 1,0 кг 0,72 0,72 0,72 2,00 2,00 2,00 2,88 2,88 2,88 5,12 5,12 5,12 7,22 7,22 7,22 7,22 7,22 7,22

КПН Пластина накладная (2 части)

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600

А 280 300 310 315 320 330 350 360 380 400 410 420 430 450 460 480 600 650 700 750 800 850 900

В 182 196 203 206 210 217 231 238 252 266 273 281 288 302 308 323 387 422 458 493 529 564 599

масса 1,0 кг 0,36 0,40 0,42 0,43 0,44 0,47 0,51 0,51 0,58 0,62 0,64 0,67 0,69 0,74 0,76 0,81 1,37 1,54 1,72 1,90 2,08 2,27 2,47

АА
А

B

d

BB

dd
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КККП Кронштейн с креплением поворотный

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450

масса, кг 1,07 1,09 1,10 1,11 1,11 1,12 1,14 1,15 1,17 1,19 1,20 1,21 1,22 1,24 1 25 1,27 1,29 1,34 1,39 1 44

КХД Хомут дистанционный

d 80 100 110 115 120 130 150 160 180 200 210 220 230 250 260 280 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900

масса, кг 0,23 0,24 0,24 0,25 0,25 0,26 0,27 0,27 0,28 0,30 0,30 0,31 0,31 0,32 0,33 0,34 0,35 0,38 0,41 0,44 0,47 0,50 0,71 0,79 0,83 0,88 0,92 0,98 1,02

180

d

250

75

10
0

6,
4

20
40

250

250

250

d

d

82



Регулятор тяги

Группа 4 по DIN 4795

Для вертикальной установки
(ось патрубка – горизонтальная)

Диапазон изменения давления: 10-35 Па

1 мм расстояния А соответствует 1 Па

КРТ Регулятор тяги

d

A
G

H

d 120 150 200

H 80 80 80

G 120 150 200

масса, кг 0,30 0,42 0,69
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D H L
80 917 1032

100 933 1056
110 940 1068
115 945 1075
120 949 1080
130 956 1092
150 972 1116
160 980 1129
180 996 1153
200 1012 1177
250 1052 1237
300 1091 1297
350 1131 1358
400 1171 1418
450 1210 1478
500 1250 1539
550 1290 1599
600 1420 1802
650 1459 1863
700 1500 1924
750 1539 1983
800 1578 2044
850 1619 2105

D H L
80 563 678

100 579 702
110 586 714
115 591 721
120 595 726
130 602 738
150 618 762
160 626 775
180 642 799
200 658 823
250 698 883
300 737 943
350 777 1004
400 817 1064
450 856 1124
500 896 1185
550 936 1245
600 1066 1448
650 1105 1509
700 1146 1570
750 1185 1629
800 1224 1690
850 1265 1751

D H L
80 386 501

100 402 525
110 409 537
115 414 544
120 418 549
130 425 561
150 441 585
160 449 598
180 465 622
200 481 646
250 521 706
300 560 766
350 600 827
400 640 887
450 679 947
500 719 1008
550 759 1068
600 890 1272
650 929 1333
700 970 1394
750 1009 1453
800 1048 1514
850 1089 1575

D H L
80 252 367

100 268 391
110 275 403
115 280 410
120 284 415
130 291 427
150 307 451
160 315 464
180 331 488
200 347 512
250 387 572
300 426 632
350 466 693
400 506 753
450 545 813
500 585 874
550 625 934
600 768 1150
650 807 1211
700 848 1272
750 887 1331
800 926 1392
850 967 1453

ТИПОВЫЕ
СХЕМЫ СБОРКИ
ОДНОСТЕННЫХ
ДЫМОХОДОВ
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D H L
80 973 935

100 997 959
110 1009 970
115 1015 977
120 1022 983
130 1033 994
150 1058 1018
160 1070 1031
180 1094 1055
200 1119 1079
250 1179 1140
300 1276 1236
350 1337 1297
400 1397 1358
450 1457 1417
500 1518 1478
550 1578 1539
600 1758 1677
650 1734 1655
700 1795 1716
750 1856 1775
800 1916 1836
850 1977 1897

D H L
80 975 974

100 995 994
110 1004 1004
115 1010 1010
120 1015 1014
130 1024 1024
150 1044 1044
160 1054 1055
180 1074 1075
200 1094 1095
250 1145 1144
300 1194 1194
350 1244 1245
400 1295 1294
450 1344 1344
500 1394 1395
550 1445 1444
600 1611 1611
650 1661 1661
700 1712 1712
750 1761 1761
800 1811 1811
850 1862 1862

D H L
80 619 581

100 643 605
110 655 616
115 661 623
120 668 629
130 679 640
150 704 664
160 716 677
180 740 701
200 765 725
250 825 786
300 922 882
350 983 943
400 1043 1004
450 1103 1063
500 1164 1124
550 1224 1185
600 1404 1323
650 1380 1301
700 1441 1362
750 1502 1421
800 1562 1482
850 1623 1543

D H L
80 621 620

100 641 640
110 650 650
115 656 656
120 661 660
130 670 670
150 690 690
160 700 701
180 720 721
200 740 741
250 791 790
300 840 840
350 890 891
400 941 940
450 990 990
500 1040 1041
550 1091 1090
600 1257 1257
650 1307 1307
700 1358 1358
750 1407 1407
800 1457 1457
850 1508 1508

D H L
80 442 404

100 466 428
110 478 439
115 484 446
120 491 452
130 502 463
150 527 487
160 539 500
180 563 524
200 588 548
250 648 609
300 745 705
350 806 766
400 866 827
450 926 886
500 987 947
550 1047 1008
600 1228 1147
650 1204 1125
700 1265 1186
750 1326 1245
800 1386 1306
850 1447 1367

D H L
80 444 443

100 464 463
110 473 473
115 479 479
120 484 483
130 493 493
150 513 513
160 523 524
180 543 544
200 563 564
250 614 613
300 663 663
350 713 714
400 764 763
450 813 813
500 863 864
550 914 913
600 1081 1081
650 1131 1131
700 1182 1182
750 1231 1231
800 1281 1281
850 1332 1332

D H L
80 308 270

100 332 294
110 344 305
115 350 312
120 357 318
130 368 329
150 393 353
160 405 366
180 429 390
200 454 414
250 514 475
300 611 571
350 672 632
400 732 693
450 792 752
500 853 813
550 913 874
600 1106 1025
650 1082 1003
700 1143 1064
750 1204 1123
800 1264 1184
850 1325 1245

D H L
80 310 309

100 330 329
110 339 339
115 345 345
120 350 349
130 359 359
150 379 379
160 389 390
180 409 410
200 429 430
250 480 479
300 529 529
350 579 580
400 630 629
450 679 679
500 729 730
550 780 779
600 959 959
650 1009 1009
700 1060 1060
750 1109 1109
800 1159 1159
850 1210 1210
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D H L
80 1031 877

100 1059 897
110 1073 906
115 1080 912
120 1088 917
130 1101 926
150 1130 946
160 1144 957
180 1172 977
200 1201 997
250 1272 1047
300 1379 1133
350 1450 1184
400 1521 1234
450 1591 1283
500 1662 1334
550 1733 1384
600 1949 1486
650 1936 1453
700 2007 1504
750 2078 1553
800 2149 1603
850 2220 1654

D H L
80 677 523

100 705 543
110 719 552
115 726 558
120 734 563
130 747 572
150 776 592
160 790 603
180 818 623
200 847 643
250 918 693
300 1025 779
350 1096 830
400 1167 880
450 1237 929
500 1308 980
550 1379 1030
600 1595 1132
650 1582 1099
700 1653 1150
750 1724 1199
800 1795 1249
850 1866 1300

D H L
80 500 346

100 528 366
110 542 375
115 549 381
120 557 386
130 570 395
150 599 415
160 613 426
180 641 446
200 670 466
250 741 516
300 848 602
350 919 653
400 990 703
450 1060 752
500 1131 803
550 1202 853
600 1419 956
650 1406 923
700 1477 974
750 1548 1023
800 1619 1073
850 1690 1124

D H L
80 366 212

100 394 232
110 408 241
115 415 247
120 423 252
130 436 261
150 465 281
160 479 292
180 507 312
200 536 332
250 607 382
300 714 468
350 785 519
400 856 569
450 926 618
500 997 669
550 1068 719
600 1297 834
650 1284 801
700 1355 852
750 1426 901
800 1497 951
850 1568 1002

D H L
80 1050 533

100 1060 535
110 1065 537
115 1067 537
120 1070 539
130 1075 539
150 1085 543
160 1090 543
180 1100 547
200 1110 549
250 1135 555
300 1160 563
350 1185 569
400 1210 577
450 1235 583
500 1260 589
550 1285 597
600 1391 619
650 1416 627
700 1441 633
750 1466 639
800 1491 647
850 1516 653

D H L
80 617 283

100 627 285
110 632 287
115 634 287
120 637 289
130 642 289
150 652 293
160 657 293
180 667 297
200 677 299
250 702 305
300 727 313
350 752 319
400 777 327
450 802 333
500 827 339
550 852 347
600 959 369
650 984 377
700 1008 383
750 1033 389
800 1058 397
850 1083 403

D H L
80 401 158

100 411 160
110 416 162
115 418 162
120 421 164
130 426 164
150 436 168
160 441 168
180 451 172
200 461 174
250 486 180
300 511 188
350 536 194
400 561 202
450 586 208
500 611 214
550 636 222
600 742 244
650 767 252
700 792 258
750 817 264
800 842 272
850 867 278

D H L
80 236 63

100 246 65
110 251 67
115 253 67
120 256 69
130 261 69
150 271 73
160 276 73
180 286 77
200 296 79
250 321 85
300 346 93
350 371 99
400 396 107
450 421 113
500 446 119
550 471 127
600 593 158
650 618 166
700 643 172
750 668 178
800 693 186
850 718 192
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D H L
80 889 840

100 899 850
110 904 854
115 907 857
120 909 860
130 914 864
150 924 874
160 930 879
180 940 889
200 950 899
250 974 925
300 999 949
350 1025 974
400 1049 1000
450 1074 1024
500 1100 1049
550 1124 1075
600 1236 1164
650 1261 1189
700 1287 1215
750 1311 1239
800 1336 1264
850 1362 1290

D H L
80 947 782

100 961 788
110 968 790
115 972 792
120 975 794
130 982 796
150 996 802
160 1004 805
180 1018 811
200 1032 817
250 1067 832
300 1102 846
350 1138 861
400 1173 876
450 1208 890
500 1244 905
550 1279 920
600 1427 973
650 1463 987
700 1499 1003
750 1533 1017
800 1569 1031
850 1605 1047

D H L
80 535 486

100 545 496
110 550 500
115 553 503
120 555 506
130 560 510
150 570 520
160 576 525
180 586 535
200 596 545
250 620 571
300 645 595
350 671 620
400 695 646
450 720 670
500 746 695
550 770 721
600 882 810
650 907 835
700 933 861
750 957 885
800 982 910
850 1008 936

D H L
80 593 428

100 607 434
110 614 436
115 618 438
120 621 440
130 628 442
150 642 448
160 650 451
180 664 457
200 678 463
250 713 478
300 748 492
350 784 507
400 819 522
450 854 536
500 890 551
550 925 566
600 1073 619
650 1109 633
700 1145 649
750 1179 663
800 1215 677
850 1251 693

D H L
80 358 309

100 368 319
110 373 323
115 376 326
120 378 329
130 383 333
150 393 343
160 399 348
180 409 358
200 419 368
250 443 394
300 468 418
350 494 443
400 518 469
450 543 493
500 569 518
550 593 544
600 706 634
650 731 659
700 757 685
750 781 709
800 806 734
850 832 760

D H L
80 416 251

100 430 257
110 437 259
115 441 261
120 444 263
130 451 265
150 465 271
160 473 274
180 487 280
200 501 286
250 536 301
300 571 315
350 607 330
400 642 345
450 677 359
500 713 374
550 748 389
600 897 443
650 933 457
700 969 473
750 1003 487
800 1039 501
850 1075 517

D H L
80 224 175

100 234 185
110 239 189
115 242 192
120 244 195
130 249 199
150 259 209
160 265 214
180 275 224
200 285 234
250 309 260
300 334 284
350 360 309
400 384 335
450 409 359
500 435 384
550 459 410
600 584 512
650 609 537
700 635 563
750 659 587
800 684 612
850 710 638

D H L
80 282 117

100 296 123
110 303 125
115 307 127
120 310 129
130 317 131
150 331 137
160 339 140
180 353 146
200 367 152
250 402 167
300 437 181
350 473 196
400 508 211
450 543 225
500 579 240
550 614 255
600 775 321
650 811 335
700 847 351
750 881 365
800 917 379
850 953 395
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dxD H L
80x160 963 1261

100x200 995 1310
110x200 995 1310
115x200 995 1310
120x220 1011 1335
130x230 1018 1346
150x250 1034 1370
160x260 1042 1383
180x280 1057 1407
200x300 1071 1431
250x350 1114 1492
300x400 1153 1551
350x450 1192 1612
400x500 1233 1673
450x550 1272 1732
500x600 1361 1843
550x650 1389 1943
600x700 1430 2004
650x750 1469 2063
700x800 1508 2124
750x850 1549 2185
800x900 1588 2244

dxD H L
80x160 609 907,1

100x200 641 956,1
110x200 641 956,1
115x200 641 956,1
120x220 657 981,1
130x230 664 992,1
150x250 680 1016
160x260 688 1029
180x280 703 1053
200x300 717 1077
250x350 760 1138
300x400 799 1197
350x450 838 1258
400x500 879 1319
450x550 918 1378
500x600 1007 1489
550x650 1035 1589
600x700 1076 1650
650x750 1115 1709
700x800 1154 1770
750x850 1195 1831
800x900 1234 1890

dxD H L
80x160 432 730

100x200 464 779
110x200 464 779
115x200 464 779
120x220 480 804
130x230 487 815
150x250 503 839
160x260 511 852
180x280 526 876
200x300 540 900
250x350 583 961
300x400 622 1020
350x450 661 1081
400x500 702 1142
450x550 741 1201
500x600 830 1312
550x650 859 1413
600x700 900 1474
650x750 939 1533
700x800 978 1594
750x850 1019 1655
800x900 1058 1714

dxD H L
80x160 298 596

100x200 330 645
110x200 330 645
115x200 330 645
120x220 346 670
130x230 353 681
150x250 369 705
160x260 377 718
180x280 392 742
200x300 406 766
250x350 449 827
300x400 488 886
350x450 527 947
400x500 568 1008
450x550 607 1067
500x600 696 1178
550x650 737 1291
600x700 778 1352
650x750 817 1411
700x800 856 1472
750x850 897 1533
800x900 936 1592
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dxD H L
80x160 1112 1112

100x200 1153 1152
110x200 1153 1152
115x200 1153 1152
120x220 1173 1173
130x230 1182 1182
150x250 1202 1202
160x260 1212 1213
180x280 1232 1232
200x300 1250 1252
250x350 1303 1303
300x400 1352 1352
350x450 1402 1402
400x500 1453 1453
450x550 1502 1502
500x600 1602 1602
550x650 1666 1666
600x700 1717 1717
650x750 1766 1766
700x800 1816 1816
750x850 1867 1867
800x900 1916 1916

dxD H L
80x160 1064 1134

100x200 1112 1184
110x200 1112 1184
115x200 1112 1184
120x220 1136 1208
130x230 1148 1219
150x250 1172 1243
160x260 1185 1256
180x280 1208 1280
200x300 1269 1341
250x350 1330 1402
300x400 1390 1461
350x450 1450 1522
400x500 1511 1583
450x550 1571 1642
500x600 1631 1703
550x650 1664 1732
600x700 1726 1793
650x750 1786 1852
700x800 1846 1913
750x850 1907 1974
800x900 1967 2006

dxD H L
80x160 758 758

100x200 799 798
110x200 799 798
115x200 799 798
120x220 819 819
130x230 828 828
150x250 848 848
160x260 858 859
180x280 878 878
200x300 896 898
250x350 949 949
300x400 998 998
350x450 1048 1048
400x500 1099 1099
450x550 1148 1148
500x600 1248 1248
550x650 1312 1312
600x700 1363 1363
650x750 1412 1412
700x800 1462 1462
750x850 1513 1513
800x900 1562 1562

dxD H L
80x160 710 780

100x200 758 830
110x200 758 830
115x200 758 830
120x220 782 854
130x230 794 865
150x250 818 889
160x260 831 902
180x280 854 926
200x300 915 987
250x350 976 1048
300x400 1036 1107
350x450 1096 1168
400x500 1157 1229
450x550 1217 1288
500x600 1277 1349
550x650 1310 1378
600x700 1372 1439
650x750 1432 1498
700x800 1492 1559
750x850 1553 1620
800x900 1613 1652

dxD H L
80x160 581 581

100x200 622 621
110x200 622 621
115x200 622 621
120x220 642 642
130x230 651 651
150x250 671 671
160x260 681 682
180x280 701 701
200x300 719 721
250x350 772 772
300x400 821 821
350x450 871 871
400x500 922 922
450x550 971 971
500x600 1071 1071
500x601 1072 1136
550x650 1136 1187
650x750 1236 1236
700x800 1286 1286
750x850 1337 1337
800x900 1386 1386

dxD H L
80x160 533 603

100x200 581 653
110x200 581 653
115x200 581 653
120x220 605 677
130x230 617 688
150x250 641 712
160x260 654 725
180x280 677 749
200x300 738 810
250x350 799 871
300x400 859 930
350x450 919 991
400x500 980 1052
450x550 1040 1111
500x600 1100 1172
550x650 1134 1202
600x700 1196 1263
650x750 1256 1322
700x800 1316 1383
750x850 1377 1444
800x900 1437 1476

dxD H L
80x160 447 447

100x200 488 487
110x200 488 487
115x200 488 487
120x220 508 508
130x230 517 517
150x250 537 537
160x260 547 548
180x280 567 567
200x300 585 587
250x350 638 638
300x400 687 687
350x450 737 737
400x500 788 788
450x550 837 837
500x600 937 937
550x650 1014 1014
600x700 1065 1065
650x750 1114 1114
700x800 1164 1164
750x850 1215 1215
800x900 1264 1264

dxD H L
80x160 399 469

100x200 447 519
110x200 447 519
115x200 447 519
120x220 471 543
130x230 483 554
150x250 507 578
160x260 520 591
180x280 543 615
200x300 604 676
250x350 665 737
300x400 725 796
350x450 785 857
400x500 846 918
450x550 906 977
500x600 966 1038
550x650 1012 1080
600x700 1074 1141
650x750 1134 1200
700x800 1194 1261
750x850 1255 1322
800x900 1315 1354
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dxD H L
80x160 1213 984,7

100x200 1270 1026
110x200 1270 1026
115x200 1270 1026
120x220 1298 1046
130x230 1312 1055
150x250 1340 1075
160x260 1355 1086
180x280 1383 1105
200x300 1448 1162
250x350 1519 1213
300x400 1589 1262
350x450 1660 1312
400x500 1731 1363
450x550 1801 1412
500x600 1872 1462
550x650 1941 1455
600x700 2013 1506
650x750 2083 1555
700x800 2154 1605
750x850 2225 1656
800x900 2295 1678

dxD H L
80x160 1155 561

100x200 1175 567
110x200 1175 567
115x200 1175 567
120x220 1185 569
130x230 1190 571
150x250 1209 573
160x260 1205 575
180x280 1215 578
200x300 1225 580
250x350 1250 587
300x400 1275 594
350x450 1300 600
400x500 1325 607
450x550 1350 614
500x600 1375 620
550x650 1422 628
600x700 1446 635
650x750 1472 641
700x800 1496 648
750x850 1522 655
800x900 1546 662

dxD H L
80x160 859 631

100x200 916 672
110x200 916 672
115x200 916 672
120x220 944 692
130x230 958 701
150x250 986 721
160x260 1001 732
180x280 1029 751
200x300 1094 808
250x350 1165 859
300x400 1235 908
350x450 1306 958
400x500 1377 1009
450x550 1447 1058
500x600 1518 1108
550x650 1587 1101
600x700 1659 1152
650x750 1729 1201
700x800 1800 1251
750x850 1871 1302
800x900 1941 1324

dxD H L
80x160 722 311

100x200 742 317
110x200 742 317
115x200 742 317
120x220 752 319
130x230 757 321
150x250 776 323
160x260 772 325
180x280 782 328
200x300 792 330
250x350 817 337
300x400 842 344
350x450 867 350
400x500 892 357
450x550 917 364
500x600 942 370
550x650 990 378
600x700 1013 385
650x750 1039 391
700x800 1063 398
750x850 1089 405
800x900 1113 412

dxD H L
80x160 682 454

100x200 739 495
110x200 739 495
115x200 739 495
120x220 767 515
130x230 781 524
150x250 809 544
160x260 824 555
180x280 852 574
200x300 917 631
250x350 988 682
300x400 1058 731
350x450 1129 781
400x500 1200 832
450x550 1270 881
500x600 1341 931
550x650 1411 925
600x700 1483 976
650x750 1553 1025
700x800 1624 1075
750x850 1695 1126
800x900 1765 1148

dxD H L
80x160 506 186

100x200 526 192
110x200 526 192
115x200 536 192
130x230 541 194
120x220 526 196
150x250 560 198
160x260 556 200
180x280 566 203
200x300 576 205
250x350 601 212
300x400 626 219
350x450 651 225
400x500 676 232
450x550 701 239
500x600 726 245
550x650 773 253
600x700 797 260
650x750 823 266
700x800 847 273
750x850 873 280
800x900 897 287

dxD H L
80x160 548 320

100x200 605 361
110x200 605 361
115x200 605 361
120x220 633 381
130x230 647 390
150x250 675 410
160x260 690 421
180x280 718 440
200x300 783 497
250x350 854 548
300x400 924 597
350x450 995 647
400x500 1066 698
450x550 1136 747
500x600 1207 797
550x650 1289 803
600x700 1361 854
650x750 1431 903
700x800 1502 953
750x850 1573 1004
800x900 1643 1026

dxD H L
80x160 341 91

100x200 361 97
110x200 361 97
115x200 361 97
120x220 371 99
130x230 376 101
150x250 395 103
160x260 391 105
180x280 401 108
200x300 411 110
250x350 436 117
300x400 461 124
350x450 486 130
400x500 511 137
450x550 536 144
500x600 561 150
550x650 624 167
600x700 648 174
650x750 674 180
700x800 698 187
750x850 724 194
800x900 748 201
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dxD H L
80x160 1081 838

100x200 1110 850
110x200 1110 850
115x200 1110 850
120x220 1125 856
130x230 1131 858
150x250 1145 864
160x260 1153 867
180x280 1167 872
200x300 1181 878
250x350 1217 894
300x400 1251 908
350x450 1287 922
400x500 1323 938
450x550 1357 952
500x600 1393 966
550x650 1468 989
600x700 1504 1005
650x750 1538 1019
700x800 1574 1033
750x850 1610 1049
800x900 1644 1063

dxD H L
80x160 932 987

100x200 952 1008
110x200 952 1008
115x200 952 1008
120x220 963 1018
130x230 967 1022
150x250 977 1032
160x260 983 1037
180x280 992 1047
200x300 1002 1057
250x350 1028 1083
300x400 1052 1107
350x450 1077 1132
400x500 1103 1158
450x550 1127 1182
500x600 1152 1207
550x650 1191 1266
600x700 1217 1292
650x750 1241 1316
700x800 1266 1341
750x850 1292 1367
800x900 1316 1391

dxD H L
80x160 727 484

100x200 756 496
110x200 756 496
115x200 756 496
120x220 771 502
130x230 777 504
150x250 791 510
160x260 799 513
180x280 813 518
200x300 827 524
250x350 863 540
300x400 897 554
350x450 933 568
400x500 969 584
450x550 1003 598
500x600 1039 612
550x650 1114 635
600x700 1150 651
650x750 1184 665
700x800 1220 679
750x850 1256 695
800x900 1290 709

dxD H L
80x160 578 633

100x200 598 654
110x200 598 654
115x200 598 654
120x220 609 664
130x230 613 668
150x250 623 678
160x260 629 683
180x280 638 693
200x300 648 703
250x350 674 729
300x400 698 753
350x450 723 778
400x500 749 804
450x550 773 828
500x600 798 853
550x650 837 912
600x700 863 938
650x750 887 962
700x800 912 987
750x850 938 1013
800x900 962 1037

dxD H L
80x160 550 307

100x200 579 319
110x200 579 319
115x200 579 319
120x220 594 325
130x230 600 327
150x250 614 333
160x260 622 336
180x280 636 341
200x300 650 347
250x350 686 363
300x400 720 377
350x450 756 391
400x500 792 407
450x550 826 421
500x600 862 435
550x650 938 459
600x700 974 475
650x750 1008 489
700x800 1044 503
750x850 1080 519
800x900 1114 533

dxD H L
80x160 401 456

100x200 421 477
110x200 421 477
115x200 421 477
120x220 432 487
130x230 436 491
150x250 446 501
160x260 452 506
180x280 461 516
200x300 471 526
250x350 497 552
300x400 521 576
350x450 546 601
400x500 572 627
450x550 596 651
500x600 621 676
550x650 661 736
600x700 687 762
650x750 711 786
700x800 736 811
750x850 762 837
800x900 786 861

dxD H L
80x160 416 173

100x200 445 185
110x200 445 185
115x200 445 185
120x220 460 191
130x230 466 193
150x250 480 199
160x260 488 202
180x280 502 207
200x300 516 213
250x350 552 229
300x400 586 243
350x450 622 257
400x500 658 273
450x550 692 287
500x600 728 301
550x650 816 337
600x700 852 353
650x750 886 367
700x800 922 381
750x850 958 397
800x900 992 411

dxD H L
80x160 267 322

100x200 287 343
110x200 287 343
115x200 287 343
120x220 298 353
130x230 302 357
150x250 312 367
160x260 318 372
180x280 327 382
200x300 337 392
250x350 363 418
300x400 387 442
350x450 412 467
400x500 438 493
450x550 462 517
500x600 487 542
550x650 539 614
600x700 565 640
650x750 589 664
700x800 614 689
750x850 640 715
800x900 664 739
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И МОНТАЖУ
МОДУЛЬНЫХ СТАЛЬНЫХ ДЫМОХОДОВ «ПРОЕКТ316»

НАЗНАЧЕНИЕ.

Дымоход состоит из стандартного набора отдельных элементов, с помощью которых 
можно собрать практически любой по сложности дымоотводящий канал. Все элементы 
соединяются между собой по раструбной схеме. Правильный монтаж подразумевает 
под собой такую сборку, когда каждый последующий элемент входит в предыдущий. 
Помимо выполнения своей основной функции – отведения продуктов сгорания и обес-
печения тяги, дымоходы осуществляют сбор конденсата, который беспрепятственно 
стекает вниз в конденсатосборник для дальнейшей нейтрализации.

Модульные системы дымоходов предназначены для работы со всеми видами 
топлива: деревом, древесными отходами, картоном, торфяными брикетами, при-
родным и сжиженным газом, дизельным топливом и каменным углем. Элементы 
дымоходов «Проект316» выпускаются в диапазоне диаметров от 60 до 1300 мм. 
Диаметр дымового канала должен быть равным либо больше диаметра дымоотво-
дящего патрубка отопительного прибора (НПБ 252-98). Для несертифицированного 
прибора сечение дымового канала должно быть определено согласно ГОСТ9817-95. 
При этом расчетная величина скорости топочных газов в канале должна находится 
в интервале от 1,5 до 2 м/с (НПБ 252-98).

Дымоходы должны соответствовать следующим требованиям:

• дымовые каналы должны обеспечивать полный отвод продуктов сгорания;

• для каждого отопительного агрегата следует предусматривать, как правило, от-
дельную дымовую трубу;

• площадь сечения дымовой трубы должна соответствовать мощности теплогене-
рирующего аппарата;

• площадь сечения круглых дымовых каналов должна быть не менее площади ука-
занных прямоугольных каналов;

• металлические трубы должны быть изготовлены из специальной легированной 
высококачественной стали с повышенной коррозионной стойкостью;

• для очистки сажевых отложений в основаниях дымовых каналов выполняются 
карманы глубиной 250 мм;

• дымовые каналы должны иметь не более трех поворотов, радиус закругления ко-
торых должен быть не менее диаметра трубы;

• высота дымовой трубы должна быть не менее 5 метров – такая высота обеспечи-
вает необходимое разряжение и создает тягу; в бесчердачных зданиях при усло-
вии обеспечения устойчивой тяги высота дымового канала может быть принята 
менее пяти метров;

• высота вытяжных вентиляционных каналов, расположенных рядом с дымовыми 
трубами, должна быть равной высоте этих труб.
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СТАЛЬ.

Характеристики марок сталей, из которых изготовлен дымоход, должны соответство-
вать типу используемого отопительного оборудования. Качество и срок службы дымо-
хода также во многом зависит от марки стали.

Для отопительных аппаратов, работающих на газообразном и жидком топливе, необ-
ходимо использовать коррозионностойкие марки сталей.

Для дровяных печей и каминов с высокой температурой отходящих газов необхо-
димо использовать дымоходы, изготовленные из нержавеющей жаростойкой стали 
(Cr>16%), толщиной не менее 0,8 мм.

Подбор серии дымоходов осуществляется в зависимости от типа теплогенерирую-
щего аппарата и температуры дыма (указывается в паспорте на агрегат). Основные типы 
теплогенерирующих аппаратов имеют следующие ориентировочные температуры от-
водимых газов: конденсационные газовые котлы – 60°С; газопоршневые, дизельгене-
раторные, газотурбинные установки – 450-600°С; газовые котлы- 110-180°С; дизельные 
котлы – 150-250°С; твердотопливные котлы (дровяные) – 400-600°С; твердотопливные 
котлы (угольные) – 100-900°С; дровяные банные, дровяные отопительные печи (только 
древесное топливо) – 600-800°С; камины (только древесное топливо) – 400-600°С.

МОНТАЖ.

Монтаж элементов дымоходов должен производиться профессионалами в со-
ответствии с Правилами пожарной безопасности в РФ ППБ 01-93, Сводом правил СП 
7.13130.2013 «Отопление, вентиляция, кондиционирование», Правилами производства 
работ по ремонту печей и дымовых каналов и рекомендациями производителя. Сборка 
элементов дымохода производится снизу, от теплогенерирующего аппарата, вверх.

Элементы дымохода необходимо монтировать таким образом, чтобы конденсат сво-
бодно стекал вниз по внутренней стенке трубы.

Стыки и соединения элементов дымохода должны быть герметичны, чтобы исклю-
чить просачивание конденсата в них или через них. Это касается и двустенных дымохо-
дов, где попадание конденсата внутрь может привести к повреждению теплоизоляци-
онного слоя.

При монтаже дымохода к котлу соединение осуществляется посредством адаптера; 
в случае несоответствия диаметров патрубка и дымохода место соединения уплотняет-
ся жаростойким герметиком с рабочей температурой не менее температуры выбрасы-
ваемых дымовых газов.

После сборки дымоход нельзя сразу топить. Это необходимо для обеспечения за-
стывания герметика. Необходимое для застывания время указано производителем гер-
метика на упаковке. При монтаже следует исключить попадание строительного мусора 
в скрытые полости межэтажных перекрытий вблизи дымохода.
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ТИПЫ ДЫМОХОДОВ. 

Системы одностенных дымоходов являются наиболее простым решением при мон-
таже дымового канала и не требуют больших затрат. Они могут встраиваться в уже су-
ществующие кирпичные каналы, имеющиеся внутри отапливаемых строений. Теплоге-
нерирующий аппарат подключается к основному дымовому каналу также при помощи 
одностенного дымохода.

Если отдельные участки дымохода проходят через неотапливаемые помещения или 
же вне здания, то для таких участков необходимо использовать утепленные дымоходы 
(«сэндвичи»), чтобы предотвратить конденсацию паров, образующихся из топочных га-
зов, внутри канала.

Элементы двустенных дымоходов («сэндвичей») представляют собой изделия, состо-
ящие из двух труб разного диаметра (внешней и внутренней). Пространство между ними 
заполнено негорючим теплоизоляционным материалом, изготовленным из высокока-
чественного базальтового волокна. Благодаря такой конструкции происходит быстрый 
нагрев внутренней трубы, и в короткий после начала работы срок температура в дымо-
ходе поднимается выше точки росы, что позволяет избежать образования конденсата.

Двустенные дымоходы могут монтироваться как снаружи, так и внутри здания, и мо-
гут использоваться при сооружении отдельно стоящих дымовых труб. Толщина слоя 
теплоизоляции находится в диапазоне от 25 мм до 100 мм, и может быть изменена 
по желанию заказчика. В качестве теплоизоляционного материала используется мине-
ральная вата на основе базальтового волокна (рабочая температура до 700°С) и утеплитель 
на основе каолиновой ваты – до 1000°С. Следует учитывать, что от толщины теплоизо-
ляции и температуры отходящих газов зависит температура наружного кожуха трубы.

Несмотря на то, что дымоходы «сэндвич» обладают повышенной пожарной безопа-
сностью, его внешние части нагреваются до достаточно высокой температуры. При 
проектировании и монтаже дымоходов «сэндвич» для банных и отопительных печей, 
каминов ЗАПРЕЩАЕТСЯ размещать дымоходы вблизи неизолированных возгорае-
мых конструкций (из таких материалов, как дерево, пластик, гипсокартон и т.п.). Также 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ прикасаться к дымоходу для предотвращения ожога.

ДЫМОВОЙ КАНАЛ.

Для каждого отопительного прибора следует, как правило, обустраивать собствен-
ный дымовой канал. Допускается к одному дымовому каналу присоединять несколько 
отопительных приборов. Правила таких подключений изложены в СНиП 41-01-2003, СП 
7.13130.2013, СП 41-108-2004 и др..

Места стыков труб и других элементов (отводов, тройников и т.п.) скрепляются хому-
тами и должны находиться вне потолочных перекрытий. На каждые два метра дымохо-
да необходимо устанавливать стеновые кронштейны, а тройник должен иметь опорный 
кронштейн. Крепление элементов систем дымоходов к строительным конструкциям 
должно осуществляться с помощью консолей и опорных площадок не реже, чем через 
пять метров. Крепление соединительных труб должно исключать возможность прогиба. 
Дымоход не должен иметь горизонтальных участков длиной более 1 м.

109



РАЗДЕЛКИ.

Внимание! При монтаже дымохода в здании, имеющем конструкции из горючих ма-
териалов (стены, перекрытия, балки) и находящиеся вблизи от дымовых каналов, сле-
дует принимать меры для защиты их от возгорания. Для этого используют разделки 
из негорючих материалов или выполняют отступы (пространство между наружной по-
верхностью печи или дымового канала (трубы) и стеной или перегородкой из горючих 
материалов).

Размеры разделок дымовых каналов с учетом толщины стенки теплоизоляции следу-
ет принимать равными 500 мм до конструкций зданий из горючих материалов и 380 мм 
– до защищенных конструкций. Конструкции считаются защищёнными, если они заши-
ты металлическим листом по асбестовому картону толщиной 8 мм или покрыты штука-
туркой толщиной 25 мм по металлической сетке. Дымовой канал, проходящий вблизи 
строительных конструкций из горючих материалов, не должен нагревать их выше 50°С. 
При наличии технической документации завода-изготовителя теплогенерирующих ап-
паратов (в том числе каминов) размеры разделок и отступов дымовых каналов следует 
принимать в соответствии с этой документацией. Разделка должна быть больше толщи-
ны перекрытия (потолка) на 70 мм.

ПРОХОД ПЕРЕКРЫТИЙ.

Расчет параметров дымохода следует делать таким образом, чтобы в месте прохода 
межэтажных перекрытий не оказалось сопряжений элементов дымохода.

Проходы трубы через стену и перекрытие прорезается на 150 мм больше диаметра 
наружной трубы и закладываются вокруг трубы минерально-базальтовым волокном и 
закрываются декоративными пластинами.

Если перекрытие выполнено из горючего материала (например, дерево), то для обес-
печения безопасного прохождения дымохода сквозь него следует использовать узел 
прохода, который может быть изготовлен из оцинкованной стали или другого негорю-
чего материала. Проходной узел может быть выполнен в виде прямоугольного короба 
или гильзы круглого сечения.

Проходной узел защищает дымоход от деформации при возможных смещениях кон-
структивных элементов здания (при усадке, температурной и влажной деформации) 
и обеспечивает защиту материалов перекрытия от нагрева и возгорания. Внутреннюю 
поверхность проходного узла и те его части, которые непосредственно примыкают к 
перекрытию, следует изолировать при помощи теплоизоляционного негорючего мате-
риала. Для дополнительной теплоизоляции, а так же для исключения деформации ды-
мохода, необходимо оставить воздушный зазор между внутренней поверхностью про-
ходного узла и дымовой трубой.
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ПОРЯДОК ПРОХОЖДЕНИЯ МЕЖДУЭТАЖНОГО ПЕРЕКРЫТИЯ:

1. Наметить в перекрытии место расположения отверстия и его размер, достаточ-
ный для установки проходного узла и вырезать проем в перекрытии.

2. Установить проходной узел.

3. Проходной узел изнутри изолировать негорючим утеплителем.

4. Ввести элемент дымохода в отверстие проходного узла.

5. При помощи огнезащитной пластины с отверстием, соответствующим диаметру 
дымовой трубы, закрыть отверстие в перекрытии таким образом, чтобы скрыть 
края проходного узла и утеплитель.

При прохождении междуэтажного перекрытия из негорючего материала (бетон, ме-
таллоконструкции) можно использовать специальный проходной элемент дымохода 
с пластиной, выполняющей роль опоры на перекрытие, без использования проходно-
го узла. Отверстие в потолке следует закрыть огнезащитной пластиной так же, как при 
прохождении перекрытия с использованием проходного узла.

Для прохождения перекрытия рекомендуется использовать элемент, который пред-
ставляет из себя короб из нержавеющей стали, утепленный минеритом. Для прохо-
ждения перекрытий в банном помещении расчет и проект системы дымоотведения 
и термоизоляции должен проводиться индивидуально с учетом конструктивных осо-
бенностей помещения.

ПОРЯДОК ПРОХОЖДЕНИЯ ЧЕРЕЗ КРОВЛЮ.

При прохождении через кровлю следует рассчитать параметры дымохода таким 
образом, чтобы в месте прохода не оказалось сопряжения элементов дымохода. Для 
обеспечения безопасного прохождения дымохода через кровлю здания следует ис-
пользовать специальный элемент дымохода со стандартизованным углом отклонения 
от горизонтали, конструктивно учитывающий угол наклона кровли. Проходной элемент 
выполняет функцию защиты кровли от попадания атмосферных осадков.

1. Наметить в кровле место расположения отверстия и его размер, достаточный для 
прохождения дымовой трубы, и вырезать проем.

2. Утеплителем из минеральной базальтовой ваты изолировать возгораемые мате-
риалы кровли в месте прохода дымовой трубы, причем расстояние до возгорае-
мых материалов должно быть не менее 380 мм.

3. Ввести модульный элемент дымохода в отверстие кровли.

4. При помощи специальной основы закрыть отверстие в кровле.

5. На трубе, выше конуса, установить фартук для защиты от атмосферных осадков.

6. Края листа основания заводятся под конек крыши или под край вышележащего 
кровельного покрытия (черепица, шифер, листовой металл и т. д.).
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ВОЗВЫШЕНИЕ ДЫМОХОДА НАД КРОВЛЕЙ.

Возвышение дымовых труб над кровлей следует принимать:

- не менее 1200 мм над плоской кровлей;

- не менее 500 мм над коньком кровли или парапетом при расположении трубы 
на расстоянии до 1,5м от конька или парапета;

- не ниже уровня конька кровли или парапета при расположении дымовой трубы 
на расстоянии от 1,5 до 3м от конька или парапета;

- не ниже линии, проведенной от конька вниз под углом 10° к горизонту, при располо-
жении дымовой трубы от конька или парапета более 3м. Во всех случаях высота трубы 
над прилегающей частью крыши должна быть не менее 0,5 м, а для домов с совмещен-
ной кровлей (плоской крышей) – не менее 2 м.

При возвышении дымохода над уровнем кровли более, чем на 1,5м, а также в ситу-
ациях, когда нет возможности надёжно закрепить дымоход к несущим сооружениям, 
используют хомуты-растяжки либо конструкцию, выполняющую роль мачты.

ЭКСПЛУАТАЦИЯ.

После монтажа следует производить испытательную топку, в ходе которой необхо-
димо убедится в герметичности стыков, а также в том, что конструкции из горючих ма-
териалов не подвергаются влиянию высокой температуры и не нагреваются. При пер-
вом использовании дымохода возможно появление специфического запаха и лёгкого 
задымления, которое образуется вследствие испарения остатков масла с поверхности 
металла и герметизирующих средств.

При эксплуатации дымохода следует тщательно следить за его состоянием. Необ-
ходимо своевременно очищать дымоход от продуктов сгорания, таких как сажа, крео-
зот, слабоконцентрированные кислотосодержащие соединения. Очищать дымоходы от 
продуктов горения необходимо перед началом, в конце, а также в течение всего отопи-
тельного сезона не реже:

• одного раза в три месяца для отопительных печей, каминов;

• одного раза в два месяца для отопительных приборов непрерывного действия;

• одного раза в месяц для кухонных плит и других приборов непрерывной (долгов-
ременной) эксплуатации.

Обслуживание (чистка) дымохода должно проводиться только лицензированной ор-
ганизацией, о чем должен быть составлен соответствующий акт. Отсутствие данного 
акта влечет снятие гарантийных обязательств относительно системы дымоходов. При 
чистке дымоходов запрещается применение не предназначенных для этого приспосо-
блений и моющих средств.
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ЗАПРЕЩАЕТСЯ:

• эксплуатировать дымоход каким-либо иным способом, не указанным в руко-
водстве;

• вскрывать разделки дымохода в межэтажных перекрытиях и кровле;

• растапливать отопительный прибор легковоспламеняющимися или горючими 
жидкостями;

• применять дрова, длина которых превышает размеры топки, влажность 
выше 25%, дрова хвойных пород дерева;

• устанавливать вблизи дымохода горючие материалы, сушить одежду, обувь
и другие предметы на деталях дымохода;

• удалять сажу из дымохода путем выжигания;

• в качестве топлива использовать вещества, содержащие галогеноуглеводороды 
(растворители, лаки, спреи, строительный мусор, линолеум и др.);

• эксплуатировать отопительный прибор способом, не указанным в руководстве 
по его эксплуатации;

• заливать огонь в топке водой;

• использовать хлор и его соединения;

• использовать в качестве топлива уголь (за исключением дымоходов из AISI310).

При техническом надзоре, обследовании, техническом обслуживании и ремонте 
модульных систем дымоходов из нержавеющей стали необходимо руководствоваться 
Сводом правил по проектированию и строительству СП 13-101-99 «Правила надзора, 
обследования, проведения технического обслуживания и ремонта промышленных ды-
мовых и вентиляционных труб».
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